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Antikorozivna zastita celicnih
konstrukcija

PraktiCni sustavi premaza za
sve vazne primjene




Veca sigurnost kroz medunarodne standarc
visoko kvalitetni proizvodi i strucna pomo¢
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Bez dugotrajne i uistinu ucinkovite
zastite od korozije mnoge Celi¢ne
konstrukcije pocinju izgledati
priliéno staro nakon samo nekoliko
godina.

No, ne pogorSava se samo izgled
— Cvrstoca strukture takoder moze
biti narusena.

U najgorem slucaju, jedino $to
preostaje je odustati od konstrukcije
ili je potpuno obnoviti.

To podrugje je regulirano od 1998.
europskim standardom ISO 12944,
"Zastita od korozije ¢eli¢nih
konstrukcija zastitnim sustavom
boja".

Standard se sastoji od 8 dijelova
koji idu u detalje u svakom pogledu
zastite od korozije (osnovna nacela,
utjecaj okoline, procjena i priprema
povrsine, shema inicijalne zastite i
mjera odrZavanja, laboratorijska
ispitivanja sustava premaza, kao i
izvr8enje i nadzor rada), mi smo
sami sebe namjerno ogranicili ovdje
na dio od 5 standardnih, "prekrivnih
sustava", koji su revidirani u sije€nju
2008. Sika proizvodi pokrivaju cijeli
spektar kategorija korozivnosti koje
su tamo definirane. Usvoijili smo
tabelarni ISO 12944, s vaznim
parametrima (npr. podjela s obzirom
na trajanje zastite) za nasSe
prijedloge premaza:

ranije

short (K = short) 2 -5 god.
medium (M = medium) 5 - 15 god.
long (L = long) > 15 god.
od 2008

low (L = low) 2 -5 god.

medium (M = medium) 5 - 15 god.
high (H = high) > 15 god.

i podijelili smo ih po temama prema
podrugjima primjene

Tabela 1:
Temeljni i medupremaz u
radionici, zavrsni na gradilistu

B Tabela 2:
Potpuni sustav u radionici

M Tabela 3:
Premazi na vrué¢e cinéanom
Geliku

B Tabela 4:
Popravak starih premaza

Tablice 5i 6 u nastavku sadrze
vazne tehnicke znacajke proizvoda
u nasim sustavima.

Nadamo se da ¢ée vam naSe
prakti¢no orijentirane informacije biti
od koristi, i da ¢e vam pomoéi da
odaberete pravi sustav zastite od
korozije.

Ako imate bilo kakvih pitanja,
slobodno nam se javite i rado ¢emo
vam pomogi.




Optimalni rezultati inovativnih i dokazanih z:

Premazi za zastitu Celi¢nih
konstrukcija od korozije koriste se u
vrlo raznolikim podrugjima, poput
tornjeva, hala, kontejnera, strojeva i
opreme, potpornih i nosivih
konstrukcija, fasada i tako dalje.
Qvisno o ekoloskim uvjetima, ti
objekti su izlozeni sasvim
odredenim korozivnim
naprezanjima. Definirani u ISO
12944 dio 2, kao korozivne
kategorije od C1 do C5-M.

Stoga, nije jednostavno izabrati
premazni sustav koji je optimalan iz
tehnicke i iz ekonomske tocke
gledista. | veliki broj dostupnih
sustava, uz opcije za kombiniranje
temeljnih, srednjih i zavrsnih
premaza, dodatno otezava taj
izbor. |z tog razloga predstavili smo
nase prijedloge u Cetiri jasne
tabele. Sustavi su dizajnirani za
dugoroénu zastitu (> 15 godina).
Srednjoro¢na zastita (5 - 15
godina) je razmatrana u samo
nekoliko pojedinaénih slu¢ajeva.
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astitnih premaza.

Korozivne kategorije za atmosferske uvjete okoliSa i primjeri karakteristi¢nih
okruzenja u skladu sa ISO 12944, Dio 2

Kategorija |Gubitak mase po jed. povrsine / smanjenje debljine Primjeri karakteristi¢nih okruzenja
korozivnosti (nakon prve godine starenja) U umjerenoj klimi
Nelegirani Celik Cink Vani Unutra
Gubitak Smanjenje Gubitak Smanjenje
mase u debljine mase u debljine
g/m? upm g/m? upm
Grijane zgrade s
C1v . <10 <13 <07 <01 neutralnom gtmosferom,
beznacajna kao uredi,trgovine,
Skole, hoteli...
2 Atmosfere s niskom razinom Negrij'z.ar;i olt()jeI:jti gdje .r.noie
>10d0200 | >1.3d025 | >07do5 | >0.1d0o0.7| oneciscenja, uglavnom e
blaga L kao npr. skladista,
ruralna podrucja.
sportske dvorane.
Urbana i industrijska Proi%vodr?i.prostori visgke
. vlaznosti i atmosferskih
C3 > 200 do aimosfera, umjerena oneciscenja, kao Sto su
: >25do 50 >5do 15 >0.7do 2.1 zagadena sumpornim RN )
umjerena 400 L .. | npr. pogoni za proizvodnju
dioksidom. Obalna podrucja .
. ) hrane, praonice,
niske slanosti. . o
pivovare i mljekare.
L .._|Kemijska postrojenja, bazeni,
C4 > 400 do Industrijska i obalna podrucja
. >50d080 | >15d030 | >2.1do4.2 1° POCIIIA ™ brodske nadstresnice
teSka 650 umjerene slanosti. .
iznad morske vode.
C5-l > 650 d Industrijska podrucja visoke Gra<tievin|<(a . ;:odtruéja s
vrlo teska © 1>80d0200 | >30d060 | >4.2d0o8.4| viaznostiiagresivne gotovo Konstantnom
. - 1500 kondenzacijom i vrlo
(industrijska) atmosfere. . .
teSkim oneciscenjem.
C5-M Gradevine ili podrucja s
vilo teska > 650 do >80d0200 | >30d060 | >4.2do84 Obalnall i morska p0(.1ruqa gotovo konftant.nom
1500 visoke slanosti kondenzacijom i vrlo
(more) - e
teSkim oneciScenjem.

ISO 12944 daje osnove, i oblikuje
cijelo polje zastite od korozije
Celi¢nih konstrukcija premazima.

Mnogi standardi, skupovi propisa
odnose se na DIN EN ISO 12944.
Stoga se sasvim prikladno naziva
osnovni standard, i takoder je
dokazan vrlo korisnim u praksi.




Vazne primjene.

Tabela 1:

Premazni sustavi gdje se temeljni i
srednji sloj nanose u radionici. Zavrsni
premaz se nanosi nakon transporta i
montaze na gradiliStu.

B Tabela 2:

Premazne sustave pogodne za
potpunu primjenu u radionici, ISO
12944 izricito preporucuje "kako bi
se osiguralo najduze moguce
trajanje zastite i djelotvornost
premaznog sustava":

- e Bolji uvjeti za susenje i
o gt { otvrdnjavanje osiguravaju bolji
E S —_———u : - - - — — konaéni rezultat.
R §
g B ey =3 = .. % W ' o Uvjetirada i mogucnost kontrole
; su optimalni.

o Bolji uvjeti za proizvodnju na
nacin prikladniji o€uvanju okolisa,
npr. opremom za pjeskarenje bez
ispustanja prasine tijekom rada,
te primjenom premaza s niskim
sadrzajem otapala.

Fotografija: Messe Stuttgart



Il Tabela 4:

Premazni sustavi za odrzavanje
starih premaza - metoda koja
postaje sve viSe i viSe vazna iz
ekonomskih i ekoloskih razloga.
Ako se to ucini na vrijeme, stari
premaz i dalje ima ucinkovitost, te
stoga u vecini slu¢ajeva samo mala
podrucja (omjer <10% podrucja)
moraju biti potpuno sanirana. Cak je
moguce da se izostavi pjeskarenje
osteéenih podrucja u mnogim
slu€ajevima, pod uvjetom da Koristi
»surface tolerant” temeljni premaz.

I Tabela 3:

Premazni sustavi odgovarajuci za
primjenu na vru¢e pocinéanom
Celiku odobreni su od ispitnih
instituta slijedeci priznate ispitne
postupke.




Tabela 1:
Temeljni premaz i srednji sloj u radi

Sustav premaza za antikorozivnu zastitu ¢eliénih konstrukcija u razli€¢itim atmosferskim uvj
prema ISO 12944 dio 5. Priprema povrsine:Sa 2 2 (ISO 12944 dio 4)

Radionica Gradiliste
©
'6‘5 Nominalna Nominalna Nominalna
s 3 lji lji lji
oo U P i Medupremaz deblina Zavrsnii premaz ol
premaza premaza premaza
(um) (pm) (um)
SikaCor® Steel L ®
1 Protect VHS Rapid 80 Sika~ CorroTop 60
2 | SikaCor® EP Color 80
Sika® Permacor® Sika® Unitherm Vidj.evti.
3 80 . . tehnicki
1705 fire protection : g
list proizv.
4 SikaCor® Steel 120 SikaCor® Steel 80
Protect VHS Rapid Protect VHS Rapid
; SikaCor® Steel o SikaCor® 6630 o
Protect VHS Rapid high-solid
6 SikaCor® ZP Primer 80 SikaCor® PUR Color 80
7 SikaCor® PUR Color 80 SikaCor® PUR Color 80
8 SikaCor® EP Color 80 SikaCor® EP Color 80
SikaCor® EG _ o o
9 Phosphat (Rapid) 100 SikaCor~ EG 4/5 80
SikaCor® Zinc R SikaCor® EG 1 1 ® 1)
10 (Rapid) 80 (Rapid) 80 SikaCor~ EG 4/5 80
. ® . . ® . ®
11 SikaCor _Zlnc R 80 _Slka 100 _Slka 100
(Rapid) Poxicolor Plus Poxicolor Plus

1)

SikaCor® EG 5 alternativno SikaCor® EG 5 Gloss, Sika® Permacor® 2230 VHS ili Sika® Permacor® 2330



onici, zavrsni premaz na gradilistu.

etima,

Kompletan sustav

Kategorija korozivnosti

Nominalna Cc2 C3 C4 C5-1 C5-M
Broj debljina S8 2 4 2 42 g9 .53 2 # 2 £ =2 53 4
premaza | premaza & 3 £ = ®[l  E =2 3 = L S = g 15 [
(um) E € £ £ £
2 140
1 80

Vidjeti tehnicki list proizvoda

2 200
2-3 200
2 160
2 160
2 160
2 180
3 240
3 280
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m Tabela 2:
Cijeli premaz u radionici

Radionica
| Nominalna Nominalna Nominalna
= . debljina debljina .. debljina
= Temeljni premaz Medupremaz Zavrsni premaz
2 premaza premaza premaza
@ (Hm) (Hm) (um)
1 SikaCor® Steel 120
Protect VHS Rapid
2 SikaCor® EP Color * 80
3 SikaCor® PUR Color ? 80
SikaCor® Steel Sika® CorroTop
4 Protect VHS Rapid 80 60
. ® -
5 SikaCor _Zlnc R 80
(Rapid)
i 5 SikaCor® PUR 60
Color Thixo
7| SikaCor® EP Color 80 SikaCor® EP Color 80
8 | SikaCor® ZP Primer 80 SikaCor® PUR Color 80
9 | sikaCor® PUR Color 80 SikaCor® PUR Color 80
SikaCor® EG o Y
10 Phosphat (Rapid) 100 SikaCor~ EG 4/5 80
Sika® Poxicolor a
11 Rapid 120 SikaCor EG 120 120
Sika® Permacor® Sika® Permacor®
12 100 80
2204 VHS 2230 VHS ?
SikaCor® Zinc R SikaCor® EG 1 o )
13 (Rapid) 80 (Rapid) 80 SikaCor~ EG 4/5 80
Sika® Permacor® Sika® Permacor®
14 160 2) 80
2204 VHS 2230 VHS
Sika® Poxicolor Sika® Poxicolor ® 1
15 Rapid 120 Rapid 120 SikaCor~ EG 4/5 80
Sika® Permacor® Sika® Permacor®
16 . 160 2) 100
2305 Rapid 2230 VHS
Sika® Permacor® Sika® Permacor® Sika® Permacor®
17 . 80 80 2) 80
2311 Rapid 2215 EG-VHS 2230 VHS

1)SikaCor® EG 5 alternativno SikaCor® EG 5 Gloss, Sika® Permacor” 2230 VHS ili Sika® Permacor® 2330

2)Sika® Permacor® 2230 VHS alternativno SikaCor® EG 4 li Sika® Permacor® 2330

3)SikaCor® EP Color/SikaCor® PUR Color alternativno SikaCor® EG 4



Kompletan sustav

Kategorija korozivnosti

Nominal.
Broj debljina
premaza premaza
(Hm)
1 120
1 80
1 80
2 140
1 80
1 160
2 160
2 160
2 160
2 180
2 240
2 180
3 240
2 240
3 320
2 260
3 240
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m Tabela 3:
Premazivanje pocincanog celika.

Radionica
s
3 Nominal. Nominalna Nominalna
(‘?’R Temeljni premaz debljina Medupremaz debljina Zavrsni premaz il
premaza premaza premaza
(um) (um) (pm)
1 Sika® Permacor® 40 Sika® Unitherm Ptoﬂleﬁt'
2706 EG fire protection e. 1S
proizvoda
) SikaCor® e
Aktivprimer Plus 80 Sika™ CorroTop 60
Sika® Poxicolor
3 Plus 100
) SikaCor® 6630 120
high-solid
Sika® Poxicolor
5 Plus 120
g SikaCor® 6630 200
high-solid
7 SikaCor® EG 1 o )
(Rapid) 80 SikaCor~ EG 4/5 80
8 SikaCor® EG 120 120
9 Sika® Poxicolor ®
Rapid 120 SikaCor~ EG 120 120
10 SikaCor® EG 1 SikaCor® EG 1 o )
(Rapid) 80 (Rapid) 80 SikaCor~ EG 4/5 80
11 Sika® Poxicolor Sika® Poxicolor
Plus 1o Plus o
12 Sika® Permacor® Sika® Permacor®
2215 EG-VHS 160 2230 VHS 2) 80

1)SikaCor® EG 5 alternativno SikaCor® EG 5 Gloss, Sika® Permacor® 2230 VHS ili Sika® Permacor® 2330
2)Sika® Permacor® 2230 VHS alternativno SikaCor® EG 4 ili Sika® Permacor® 2330



Kompletan sustav

Kategorija korozivnosti

Broj
premaza

Nominal.

debljina

premaza
(Hm)

Pogledati teh. list proizv.

2 140
1 100
1-2 120
1 120
2-3 200
2 160
1 120
2 240
3 240
2 240
2 240

C3

C4

C5-1

C5-M




m Tabela 4:
Obnavljanje starih premaza.

Temeljni premaz za djelom. popr
5
@ Nominalna
] Dielomizna o d Temelini debljina Bl
@ jelomicna priprema podloge emeljni premaz premaza roj premaza
(um)
1 PSt3 SikaCor® Aktivprimer Plus 80 1
2 P St3 SikaCor® 6630 high-solid 80 1
3 PSt3 Sika® Poxicolor Primer HE NEU 120 1
4 P Ma Sika® Poxicolor Primer HE NEU 120 1
5 P Ma Sika® Permacor® 2004 120 1
6 P Sa 2% SikaCor® EG Phosphat (Rapid) 80 1

1
) Sika® Permacor® 2230 VHS alternativno SikaCor® EG 4 ili Sika® Permacor® 2330



avke

Kategorija korozivnosti

Nominalna
Zavréni debljina Broi
avrsnl premaz premaza roj premaza
(pm)

SikaCor® 6630 high-solid 160 2 c3

SikaCor® 6630 high-solid 160 2 C3

SikaCor® EG 120 120 1 c4

Sika® Poxicolor Plus 120 1 c4

Sika® Permacor® 2230 VHS " 120 1 c4
SikaCor® EG System (Rapid) 160 2 C5-1/C5-M
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Tabela 5:
Karakteristike nasih ,,shop“ prajmel

Pribl. Pribl. udio Omi . o .
: . ’ .. Isuhe tvari % mjer mjes. tv. vrij.
Proizvod Opis proizvoda gustoca ° tezinski Na 20°C
kg/L
Vol. \Weight
- ® -
SikaCor™ Aktivprimer Prajmer na bazi alkidne mole 14 55 74
Plus
. ®
SikaCor Steel. Prajmer na bazi alkidne mole 1.6 64 80
Protect VHS Rapid
Sika® Poxicolor Rapid Brzosusivi prajmer na bazi epoksi smole 1.6 68 83 89: 11 6h
T ® -
Sika~ Poxicolor ‘ : : .
Primer HE NEU Prajmer na bazi epoksi smole ( surface-tolerant) 1.3 67 80 88:12 4h
. ®
SikaCor~ EG . e :
Phosphat Cink fosfat epoksi prajmer 1.6 62 80 90:10 8h
1
. ®
SikaCor~ EG e R .
Phosphat Rapid Brzosusivi- cink fosfat epoksi prajmer 1.6 57 79 94.7:5.3 5h
Epoksi M.i.O. medupremaz.
SikaCor® EG 1 . . 1.6 60 77 90:10 8h
Osnovni premaz za pocin¢ani celik.
B Sivi epoksi M.i.O. med
SikaCor® EG 1 Rapid e s Sl 16 | 56 | 77 | 947:53 5h
Osnovni premaz za pocinéani ¢elik
= ® : Brzosusivi poliuretan prajmer
SikaCor~ ZP Primer o ik Tt 1.5 62 78 92:8 2h
SikaCor® Zinc R Cink-bogati prajmer na bazi epoksi smole. 2.8 67 89 94:6 8h
. ® . S FERE :
SikaC ZincR B k-bogat b
ikaCor . inc rzosusivi cink-bogati prajmer na bazi 28 63 88 946 5h
Rapid .
epoksi smole.
) ®
Sika~ Permacor . L : . .
2311 Rapid Cink-bogati prajmer na bazi epoksi smole 2.5 59 85 100: 10 25h
. ® ®
Sika~ Permacor . . — .
2305 Rapid Cink fosfatni epoksi prajmer 1.5 55 75 100: 20 3h
) ®
Sika~ Permacor
: 2004 Very High Solid epoksi prajmer ( surface-tolerant) 1.7 83 91 100 : 10 90 min
) ® . . N : .
Sika~ Permacor Very High Solid epok: k
i ery High Solid epoksi prajmer sa cinkovim 20 77 89 100 8.5 2h
2204 . e .
prahom i liskunastim Zeljeznim oksidom
Sika® Permacor®
2215 EG-VHS Very High Solid epoksi M..O. medupremaz 1.9 72 87 100:7.2 2h
Sika® Permacor® Epoksi M.i.O. medupremaz. 14 45 66 100 20 8h
2706 EG . e
Osnovni premaz za pocin¢ani Celik.

1
) Vrijeme sus$enja ovisi o debljini suhog filma, a temelji se na suhom filmu debljine 80 do 100 ym



a, oshovnih i srednjih premaza.

P 1) R—
Debljina | ook | Suho na dodir | Najranije
suhog sloj. p';'bllzr: tMlnlmatIna premazivanje i B Max.
po premazu utrosa em.pera ura na na na na oguci zavrsni premaz vrij. Gekanja
kg / m? primjene
uum 10°C | 20°C | 10°C 20°C
G
80-100 | 0205—| 45c | 8nh | 6nh | 48h | 24n Sika™ CorroTop heograniceno
0.255 SikaCor~ 6630 HS
0.200 - o Sika® CorroTop -
80-120 +5°C 10 h 4h 4 h 2h neogranic¢eno
0.300 SikaCor® 6630 HS J
, Sika® Poxicolor Plus )
100 0.235 -10°C 9h 6 h 7h 4h Sika® 2-K-PUR zavréni premazi 1 godlna
o Sika® Poxicolor Plus ]
+
100 0.190 5°C 12 h 8h 10h 6h Sika® 2-K-PUR zavr&ni e 1 godina
0.050 — SikaCor® ®EG System
20-80 ' +5°C 10 h 4h 9h 4h SikaCor~ EG 120 4 godine
0.205 Sika® Poxicolor Plus
SikaCor® EG System Rapid
80 0.225 -10°C 5h 2h 4h 1.5h SikaCor® EG 120 1 godina
Sika® Poxicolor Plus
SikaCor® EG System
80 0.215 +5°C 12 h 6h 10h 6h ®Sika® Poxicolor Plus 4 godine
Sika~ 2-K-PUR zavr$ni premazi
SikaCor® EG System Rapid
80 0.230 -10°C 5h 3h 5h 3h Sika® Poxicolor Plus 1 godina
Sika® 2-K-PUR zavréni premazi
80 0.195 0°C 5h 3h 4 h 2h Sika® 2-K-PUR top coats neograni¢eno
0.085 — SikaCor® EG System
20-80 i +5°C 3h 25h 3h 25h SikaCor® EG 120 4 godine
0.335 Sika® Poxicolor Plus
SikaCor® EG System Rapid
80 0.355 -10°C 1h 0.5h 1h 0.5h SikaCor® EG 120 1 godina
Sika® Poxicolor Plus
Sika® Permacor® 2215
80 0.339 -10°C 4h 2h 4h 2h EG-VHS neograni¢eno
Sika® Permacor® 2230 VHS
0.272 — Sika® Permacor® 2215
100 - 160 ' -10°C 12h 6h 12 h 6h EG-VHS neograni¢eno
0.436 Sika® Permacor® 2230 VHS
0.164 — Sika® Permacor® 2215
80 - 160 i +10°C 36h 24 h 24 h 16 h EG-VHS 3 mjeseca
0.328 Sika® Permacor® 2230 VHS
0.210 — Sika® Permacor® 2215
80 - 160 ' +10°C 15 h 8h 12h 6h EG-VHS 3 mjeseca
0.420 Sika® Permacor® 2230 VHS
0.211 - ® ®
80 - 160 0.422 +3°C 15h 6h 11h 5h Sika~ Permacor 2230 VHS 3 mjeseca
Sika® Permacor® 2230 VHS
40 0.125 +10°C 24 h 16 h 24 h 8h Sika® Permacor® 2330 6 mjeseci
Sika® Permacor® 2707




Tabela 6:
Karakteristike nasih zavrsnih prema

Pribl Pribl. udio
e ) . . ¢ .| suhe tvari % | Omjer mjes.| Otv. vrij.
Zavrsni premazi Opis proizvoda gustoca Aiimie A
tezinski na 20°C
kg/L
Vol. |Tezin.
Sika® CorroTop Alkidni zavr$ni premaz 1.25 50 68
SikaCor® 6630 Kombinacija sintetskih smola sa aktivnim 1.4 62 77
high-solid antikorozivnim pigmentima, niskog udjela otapala| 1.5 612 772
Sika® Poxicolor Plus Kombinacija epoksi smola niskog udjela otapala | 1.6 76 87 94:6 6h
SikaCor® EP Color Epoksi zavrdni premaz, mat izgled 1.8 62 80 90:10 8h
SikaCor® PUR , o ,
Color Poliuretanski zavrdni premaz, mat izgled 1.4 56 73 92:8 2h
SikaCor® PUR
Color Thixo Poliuretanski zavréni premaz, mat izgled 14 56 73 92:8 2h
Poliuretanski zavrsni premaz sa 5h
SikaCor® EG 4 Zeljeznim liskunastim oksidom 1.4 55 70 92:8 3hov
5h
SikaCor® EG5 Poliuretanski zavrsni premaz 1.3 59 72 90:10 3hoa
1.3 70 80 85:15
SikaCor® EG 120 [Poliuretanski zavréni premaz niskog udjela otapala| 1.7 ? 70| 832 o90:10? 2h
Sika® Permacor® Very High Solid Poliuretanski zavr$ni premaz
2230 VHS izvrsne UV postojanosti 1.4 70 82 100:18 2h
Sika® Permacor® Poliuretanski zavr$ni premaz izvrsne UV
2330 postojanosti 1.3 56 69 100 : 15 6h
0 ® . ®
Sika U"'tvhe"_“ Ekspandirajuci premazni sustavi na bazi vode i . . :
protupozarni L L Pogledati teh. list proizvoda
sustavi otapala za vanjsku i unutarnju primjenu.

1) Vrijeme sus$enja ovisi o debljini suhog filma, a temelji se na suhom filmu debljine 80 do 100 ym
2) Podaci bazirani na Zeljeznim liskunastim oksid bojama
3) Ubrzan sa SikaCor PUR ubrzivacem



Zd.

Debljina Teoretski [ - alna Suho na dodir " Najranije
. | priblizni premazivanje
suhog sloj. N temperatura 1=
utrosak sl na na na na Temeljni premaz za popravke
po premazu kg/m? primjene
uum 10°C | 20°C 10°C 20°C
60 0.150 +5°C 20 h 4h 24 h 12 h SikaCor® Aktivprimer Plus
0.180
80 0.195? +5°C 36 h 24 h 36 h 24 h SikaCor® Aktivprimer Plus
100 0.210 +5°C 24 h 10h 20 h 8h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
80 0.205 +5°C 10 h 4 h 9h 4h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
80 0.200 +5°C 5h 3h 5h 3h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
80 0.200 +5°C 5h 3h 5h 3h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
16 h 13h 16 h 13 h
80 0.205 +5°C 12h3 4hs] 12h® 4ho Sika® Poxicolor Primer HE NEU
17 h 15h 17 h 15 h
80 0.175 +5°C 13h3 5hs 13h®] 5hos Sika® Poxicolor Primer HE NEU
0.225
120 0.290 2 570 20 h 11h 20 h 11h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
80 0.157 +3°C 15h | 6h 14h | 5h Sika® Permacor® 2004
0.115 - ® ®
50-80 0.185 0°C 14 h 6h 13 h 5h Sika~ Permacor 2004
Pogledati teh. list proizvoda




Kompetentnost — bilo gdje, bilo kad

Od krova do temelja.

Sika nudi pravo
rieSenje za svaki
zadatak iz bilo kojeg

podrucja.
Fanling momivanss

Towzras profestion

Siails reinfersamant Sika je uvijek vama na
raspolaganju -
telefonom, mailom,
faksom ili poStom.

Hdinzsieos and soalanis
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To1 interdar [lings

Jor Sacadas
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Frerziedion

Soresion pratssien

Svi rezultati bazirani su na laboratorijskim ispitivanjima. Za tehni¢ke podatke u svakodnevnoj upotrebi proizvoda molimo da proucite tehnicki list
proizvoda. NaSe tehnicke listove proizvoda moZete dobiti od vama najblize Sika-e ili na www.sika-croatia.hr
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Fax:  +385 01 6594 241 REGISTERED

Sika Croatia d.o.o.
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