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Sika® tehnologija i koncepti
za industrijske podove
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Sika Croatia d.o.o.
Pu{kari}eva 77a
10250 Lu~ko-Zagreb
Hrvatska
Tel: +385 (0)1 6594 240
Fax: +385 (0)1 6594 241
www.sika-croatia.hr
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Sika® tehnologija i koncepti
za industrijske podove

Va{ Sika partner:

Primjenjuju se naši posljednji Op}i uvjeti prodaje.
Prou~iti tehni~ki list proizvoda prije bilo kakvog korištenja.

Pravne napomene

Podaci i, posebice, preporuke koje se odnose na primjenu i krajnje korištenje Sika®proizvoda, dani su u dobroj vjeri temeljem sadašnjih znanja i iskustava Sika-e za proizvode koji su

pravilno skladišteni, korišteni i primijenjeni pod normalnim uvjetima. U naravi, razlike u materijalu, podlozi i stvarnim uvjetima primjene su takve da nema jamstva u odnosu na

mogu}nost prodaje ili pogodnosti proizvoda za odre|enu namjenu, niti ikakva odgovornost mo`e nastati temeljem bilo kakvog zakonskog odnosa, temeljem zaklju~aka na osnovi ovih 

podataka ili bilo kakvih pismenih preporuka ili bilo kakvog drugog ponu|enog savjeta. Vlasni~ka prava tre}ih strana moraju se razmotriti. Sve narud`be su prihva}eni predmet za naše

va`e}e uvjete prodaje i isporuke. Za tra`eni proizvod, korisnici trebaju koristiti naše posljednje izdanje tehni~kog lista proizvoda, ~iju kopiju mogu dobiti na zahtjev.

Podni siste
mi prema zahtjevima projekta



Projektiranje i izvo|enje
industrijskih podnih sistema

Vijek trajanja

To je vjerojatno osnovni
kriterij i zasigurno
prvo pitanje pri odabiru
podne obloge.
Koliki je vijek trajanja u

nekom pogonu - 2, 5, 10 ili 20 godina?
Je li uobi~ajena stvarna upotreba ostvariva ili
tek po`eljna?
Specifikacija poda mora se uskladiti s 
o~ekivanim vijekom trajanja i projektiranim 
vijekom kori{tenja.

Strukturalne potrebe

Optere}enja kojima
su izlo`eni podovi
prilikom ugradnje,
obnove i odr`avanja
potrebno je uzeti u obzir.

Podna obloga mora udovoljavati tim zahtjevima
prema funkciji kao i podlozi na koju se ugra|uje
npr. strukturalna betonska plo~a ili glazura. 
U nekim primjerima lo{e podloge tra`e 
strukturalno oja~avanje karbonskim trakama
(npr. Sika CarboDur System).

Diletacijske re{ke

Spojevi temeljnih plo~a kao {to su 
konstrukcijski i dnevni radni prekidi
zapunjuju se fleksibilnim brtvilom i
premo{}uju se Sikafloor programom.
Strukturalni pomaci ili izolacijski spojevi u 
osnovnoj konstrukciji trebali bi se u pravilu
preslikati na istim mjestima na Sikafloor oblozi
u betonskoj podlozi.
Tako|er je preporu~ljivo odrediti radne diletacije
sukladno parametrima zidova i odrednica 
temelja.

Spojevi zida i poda

U higijenskim i mokrim podru~jima
gdje su holkeri va`ni na spoju vertikalne i 
horizontalne povr{ine kao {to su podovi i zidovi
te oko {ahtova, treba precizno definirati
holker. 
To bi trebalo uklju~ivati radius, visinu i {irinu
holkera kao i Spojevi zida i poda
detalje, imaju}i u vidu minimalnu debljinu i 
`eljeni spoj zida i poda.
Holker se oblikuje, uklju~uju}i vanjske
i unutarnje kutove sa specijalnom gladilicom
standardnog radijusa od38 mm.

Detalji instalacija

Odvodni kanali
Ovisno o funkciji postrojenja, odvodni kanali bi
uvijek trebali biti izvan prometnih puteva gdje
god je to mogu}e.
Padovi na podu trebaju biti adekvatni da {to
br`e odvodu teku}inu prema kanalima – padovi
unutar kanala trebaju biti puno ve}i nego oni na
podu.
Ako je promet preko kanala neizbje`an, treba
posebnu pa`nju posvetiti u~vr{}ivanju spojeva i
zaobljenosti padova jer su to najosjetljiviji 
podru~ja gdje dolazi do o{te}enja.
U podru~ju ja~e izlo`enosti teku}ini Sikafloor
program upotrebljava propusne bridove kanala
u~vr{}ene adekvatnim rubnjakom ili ~eli~nim
kutnikom.

[ahtovi
Danas su {ahtovi isklju~ivo ra|eni od ~elika ili
polipropilena i mora se osigurati adekvatno
brtvljenje spojeva poda sa rubovima {ahtova.

Boja i izgled

Osim nepropusne zaštite
betona od agresivnih
teku}ina i mehani~kog
trošenja, podovi tako|er

moraju biti jednostavni za ~iš}enje i zadovolja-
vati higijenske i sigurnosne zahtjeve, te biti prik-
ladne boje. 
Za provedbu zahtjeva arhitekta i klijenta uvijek
treba uzeti u obzir funkcionalne i estetske 
kriterija. Sikafloor® sistemi pru`aju široku
paletu boja, tekstura i vizuelnih efekata – koji
su istodobno funkcionalni.
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Odabir podnog sistema

Analiza tro{kova i performansi

Projektiranje poda je kriti~an proces koji mo`e
biti uzrok problema ili razlog njegovom
izostanku. ^esto se nedovoljna pozornost 
pridodaje projektiranju zavr{ne podne obloge -
oni su navedeni u specifikacijama i  
tro{kovnicima gra|evinskih radova kao "un-
utarnji podovi" i uglavnom se ignoriraju do
samog izvo|enja na ve} gotovu podnu plo~u.
U projektima rekonstrukcije i programima
odr`avanja, podovi se ~esto odabiru tek nakon
narud`be ili ~ak ugradnje novog postrojenja ili
opreme. To mo`e biti povoljno u odnosu na
tro{ak kapitala, ali va`no je razmotriti finan-
cijske posljedice gubitaka proizvodnje povezanih
s neispunjenim rokovima koji proizlaze iz 
podcenjivanja projekta zavr{ne izrade podova.

Osnovni kriteriji za 
odabir podnog sistema

Operativne potrebe krajnjeg korisnika
O~ekivani ili zadani uvjeti gradilišta, npr.   
novogradnja, rekonstrukcija ili odr`avanje
Dodatni gra|evinski radovi
Troškovi

Minimaliziranje rizika

Sika mo`e osigurati da odabrani podni sistem
mo`e biti ugra|en kao što je projektirano i da is-
punjava zahtjeve korištenja. Samo Sika sa
Sikafloor® programom podova mo`e ponuditi
potpuni spektar završnih podnih sistema,
uklju~ivo sve vrste cementnih i polimernih podo-
va u sistemima razl~itih debljina. Sikafloor®
program podova nudi optimalnu kvalitetu i 
sigurnost za klijenta, projektanta i izvo|a~a i
uklju~uje:

Preliminarna dijagnozu
Suradnju za vrijeme izvo|enja poda  
Upute za odr`avanje

Zato klijenti koji `ele izbje}i neugodna
iznena|enja zahtjevaju kvalitetne podne sisteme
Sika.

Ne specificirajte "Podna obloga" ili "Unutarnja podna obloga"
Zahtjevajte Sikafloor® podni sistem!

Sika®, globalni leader na tr`ištu i u
tehnologiji industrijskih podova

Total Quality Management

Kvaliteta
ISO 9001
Logistika
Inovacije

Usluga
Savjetovanje
Edukacija
Podr{ka

Okoli{
Odgovornost
Smanjenje otapala
ISO 14001

Sigurnost
Sistemi na bazi vode 
Niska toksi~nost
Strojna ugradnja
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Projektiranje specijalnih zahtjeva za industrijske podove

Otpornost na udarce/
To~kasto optere}enje

U dijelovima industrije
gdje roba cirkulira u
vrlo ograni~enim 

prostorima kao {to su proizvodne
linije, skladi{ta, utovarne rampe
isl., industrijski podovi trebaju biti
projektirani tako da se prilagode
specijalnim zahtijevima prostora.
Tla~ni pristisci se generiraju pri 
kretanju robe na vozilima, 
vili~arima i sl.
[tete se pojavljuju ako nije
odabran pod za velika tla~na
optere}anja.
Zato je bitno odrediti da 
koncentrirana optere}ena nisu
ve}a od ~vrsto}e sistema poda i
ugra|enog materijala.

Prometno i mehani~ko
optere}enje

Potrebno je razmotriti
fizikalne zahtjeve za
otpornost na udarce

ili habanje. Naj~e{}e se najve}a
optere}nja ili izlo`enost javljaju u
odre|enim podru~ima – promet-
nim putovima, podru~jima oko
nekih postrojenja. Ta podru~ja za-
htijevaju poseban ili razli~it tret-
man u odnosu na cjelokupni pod.

Protukliznost

Podru~ja prometnih 
dijelova zahtijevaju 
razli~ite stupnjeve 

protukliznosti, ovisno o tome je li
okolina mokra ili suha. To je 
osnovno pitanje uskla|ivanja 
zahtjeva povr{inke obrade i rizika
prolijevanja. [to je ve}a hrapavost
povr{ine ve}a je protuklinost ali 
istovremeno zahtijevi za higijenu i
lako odr`avanje postaju te`e
ostvarivi {to je pov{ina hrapavija.
Zato se ti zahtijevi trebaju 
uskladiti.
Preporu~ljivo je napraviti nekoliko
uzoraka razli~itih protukliznosti na
podu kako bi se odredio 
odgovaraju}i pod za specifi~no 
podru~je.

Vatrootpornost

Postoje}a regulativa
protupo`arnosti za
podove na izlazima za

nu`du, eksplozivnim skladi{tima,
skloni{tima i podzemnim gara`ama
trebaju se uzeti u obzir. Ako su
podovi u tim prostorima oblo`eni
teku}im polimerima, nije va`na
samo kemijska ili mehani~ka 
otpornost nego sistemi podnih 
obloga moraju zadovoljavati
odre|eni stupanj vatrootpornosti
prema va`e}im lokalnim 
standardima.

Higijena

Mnoge moderne 
indutrije, npr. 
farmaceutika

kozmeti~ka, prehrambena, 
punionice pi}a, kemijska i 
elektroni~ka, imaju sli~ne, vrlo 
zahtijevne higijenske potrebe.
Takve napredne industrije ~esto
trebaju okolinu "~istog
prostora",npr. podovi moraju biti
apsolutno ~isti od pra{ine, bez
pukotina ili pravih kuteva, lako 
~istiva, a da zadovaljava druge
osobne potrebe, kao specifi~ni
stupnjevi kemijske i mehani~ke 
otpornosti.
Sikafloor program zadovoljava 
visoke standarde BS5295 i DIN
2595.

Kemijska otpornost

Pri djelovanju razli~itih
kemikalija prisutnih u
proizvodnim procesima

nu`no je razmotriti posljedice 
potencijalne kemijske reakcije.
[to se de{ava ako se neka
kemikalija izmje{a ili padne na
pod? Koja je njena koncentracija
kod razljevanja i kod isparavanja?
Visoke temprerature obi~no
pove}avaju agresivno djelovanje
kemikalija osobito jakih kiselina i
lu`ina zbog ~ega bi temperaturu
trebalo regulirati u svim
prostorima potencijalnog razljevan-
ja, uklju~uju}i proizvodnju,
skladi{tenje i distribuciju.

Temperatura

Termalni {ok je glavni
uzrok ranih gre{aka na
industrijskom podu.

Va`no je imati u vidu ne samo 
radnu temperaturu proizvodnih
strojeva i proizvoda u procesu
nego istovremeno i tempteraturu
susjednih prostora. U nekim 
prostorima kao {to su klaonice
gdje se kuha, sterilizira ili
naglo zamrzava u vrlo kratkom
preriodu ekstremne temperature su
uobi~ajene. Ti prostori zahtijevaju
poseban tretman.

Vodonepropusnost 

Dana{nji ekolo{ki 
standardi zahtijevaju
da podne obloge

moraju osigurati nepropusnost radi
za{tite betona i podzemne vode od
prodora zaga|iva~a.
To zna~i da je podna obloga 
pouzdana za{tita od teku}ih 
zagadjiva~a koji su kemijski 
korozivni npr. u procesu obrade
materijala, galvanizaciji, 
prehrambenoj industriji (mlijeko,
meso, pasterizacija, {e~er, povr}e)
U tim proizvodnim procesima
dolazi do kemijskog djelovanja
uklju~uju}i procese ~i{}enja, kao
{to su detergenti, para i mehani~ko
~i{}enje.
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Projektiranje specijalnih zahtjeva za industrijske podove

Toplinska provodljivost

Korisnici razli~ito i
i subjektivano ocjenjuju
toplinu poda na

stopala.
Nevezano za temperaturu 
prostorije ili podloge, toplinska
provodljivost je daleko najva`niji
faktor.
[to je ni`a vrijednost (>0.5
W/mK), osje}aj topline je ve}i.
Osim rezultata mjerenja, vrlo je
bitno zna~enje subjektivnog 
utjecaja nijanse boje (upotreba
toplih i hladnih tonova).

^i{}enje i odr`avanje

Op}enito, jednostavno
~iš}enje zna}i da se
ne~isto}a mo`e 

ukloniti standardnim metodama
mokrog ili suhog ~iš}enja. Da bi to
udovoljili, Sika podovi ostaju u 
dobrom stanju i pru`aju godine
zadovoljstva, a dajemo vam 
preporuke za ~iš}enje i odr`avanje
Sikafloor® sistema.

Elektroprovodljivost/
Antistati~nost

U mnogim industrijama
postoje pove}ani 
zahtjevi za 

elektroprovodljivost/antistati~nost
podnih obloga. Oni se 
upotrebljavaju da sprije~e 
elektri~ni naboje kod osjetljive
elektroni~ke opreme i da sprije~e
stvaranje stati~kog elektriciteta,
koje mo`e stvoriti iskrenje i
prouzro~iti opasnost od eksplozije.
Za ispunjavanje tih zahtjeva
potrebno je odrediti stupanj 
elektri~nog otpora - konduktiviteta.
U tim prostorima normalno je
predvidjeti antistati~nu podnu
oblogu sa elektri~nim otporom
izme|u 104 i 108 Ohma ovisno o
zahtijevima.

Neutralan miris,
VOC-slobodan

Intezivni mirisi kao {to
su proizvodi koji sadr`e
otapala ~esto su

odgovorni za {tetne reakcije
prilikom ugradnje i uporabe.
Upotreba prizvoda sa neutralnim
mirisom koji ne sadr`e otapala
trebala bi imati prednost.

Mogu}nost premo{tavanja
pukotina

To je vezano za
strukturalna 
optere}enja,

posebice dinami~ka optere}enja.
Kakve efekte imaju vibracije u
proizvodnji i promet na pod? Koliko
je va`no da se pukotine na pojave?
U specifi~nim prostorima npr.
na otvorenim eta`ama gara`a,
u proizvodnji gdje su prisutne
agresivne teku}ine ili u sterilnim
prostorima zavr{ni pod mora
imati funkciju dinami~kog 
premo{}ivanja pukotina.
U protivnom treba odrediti mjesta
pove}anih naprezanja i ugraditi
dilatacijske re{ke, te radne 
dilatacije za vrijeme ugradnje 
podloge, kako bi se sprije~ilo
nepravilno pucanje.

Podne obloge na 
"zelenom" i parnom betonu

U mnogim slu~ajevima
sanacije ili izvedbe
novog idustrijskog

poda, posebice kod zamjene 
postoje}e betonske obloge, 
potrebno je {to br`e ugraditi novu
betonsku podnu oblogu i za{tititi
beton.
Nekada je vrijeme ~ekanja do
izvo|enja podne obloge iznosilo
najmanje 28 dana. U protivnom 
pojavljivaju se o{te}enja.
Sa Sika EpoCem tehnologijom,
beton mo`e biti oblo`en u nekoliko
dana bez ikakvih o{te}enja.

Prigu{enje buke
izazvane udarcima

Industrijski epoksidni
podovi ~esto se
ugra|uju u ulaznim

prostorima, hodnicima, izlozima i
prodajnim prostorima. Ipak, kriteriji
su prili~no razli~iti nego kod
uobi~ajnih industrijskih podova.
Ukoliko podovi nisu izlo`eni 
visokim industrijskim 
optere}enjima, kao podne obloge u
uredima, bolnicama i sl., izlo`eni
su me|usobno razli~itim
zahtjeveima. Ti podovi su
uglavnom u upotrebi ljudi.
Iz toga razloga, preporu~uju se
fleksibilni podni sistemi 
maksimalne otpornosti i udobnosti.

Brzove`u}i materijali

U skladi{nim i
proizvodnim procesima
sa stalnim 

aktivnostima ~esto je za izvo|enje
ili sanaciju poda raspolo`ivo samo
48 sati.
Zbog toga su podni sistemi sa 
osobinama brzog vezanja 
nezamjenjivi.
Sikafloor tehnologije, Sikafloor
EpoCem, Sikafloor Pronto,
Sika ViscoCrete i Sika Addiment
daju potrebnu podr{ku.
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Otpornost na kretnje
uredskih stolica

Kota~i uredskih stolica
vrlo su malog promjera
i zbog toga su odgovorni

za stvaranje velikih optere}enja na
pod. Uz ta tzv. to~kasta optere}enja
dodatna te{ka mehani~ka 
optere}enja pojavljuju se kad se
kota~i kre}u.
Potrebno je ugra|ivati samo
provjerene podne sisteme.

UV stabilnost

Dosljedna mehani~ka
svojstva o~ekuju se
od industrijskih podnih

sistema prilikom eksploatacije.
Jedan kriterij neovisan o prethodnim
zahtjevima je srednja do visoka 
UV- stabilnost ovisno o namjeni
prostora. Svjetlo, posebice 
energetski sna`no ultraljubi~asto
zra~enje mo`e imati vrlo {tetne
posljedice na umjetne smole te
podovi na bazi umjetnih smola 
mijenjaju nijansu boje i propadaju.

Veliki izbor boja

Boje mogu utjecati na
pona{anje i raspolo`enje
na radnom mjestu.

Signalizacija i kreiranje linija 
bojama je va`no i ~esto u upotrebi
npr. za razdvajanje proizvodnih ili
radnih prostora od prometnih 
podru~ja.
Sikafloor program omogu}ava
izbor boja prema RAL, NCS i BS.

Operativni
zahtjevi

Osobine

Mehani~ka
optere}enja

Kemijska
optere}enja

Termi~ka
optere}enja

Sigurnost Estetski izgled Komfort
i njega

Promet
Udarci
Habanje
Utovar

Ulja, masno}e
Razgradive soli
Otapala
Lu`ine, kiseline
Detergenti

Toplina: parna
proizvodnja
Hladno}a:
hladnje~e
UV: stabilnost na
sun~eve zrake

Protukliznost
Izolacija
Vatrootpornost
Slabi miris, VOC
Konduktivnost
Higijena

Boja
Design
Glatko}a
Tekstura

Lako ~i{}enje
Lako popravljanje
Redukcija zvuka

Impregnacija / Lakiranje / Obloga / Obloga umjetnim smolama
Pripremljena
podloga Pripremljena podloga kao baza za nosivi sloj

Priprema
podloge

Beton

Prema zahtjevu, uvjetima i lokaciji: temeljni premaz/izravnavanje/saniranje

Kvarcni posip/
betonski
sloj

Magnezitna
anhidratna
obloga

Epoksidni
nose}i sloj

Lijevani
asfalt

Kerami~ke
plo~ice

Sa~marenje, bru{enje, visoko tla~na vodena pumpa, ovisno o uvjetima

Kako odabrati pravi industrijski pod
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Vrijeme je novac – Investicija u 
Sikafloor® podne sisteme je klju~na odluka

Nema vi{e ~ekanja. Nema vi{e zastoja.

Tjedan 1 Tjedan 2 Tjedan 3 Tjedan 4 Tjedan 5Tradicionalno gra|enje

Beton

Epoksidni pod

Temeljni premaz

Osnovni sloj

Lakiranje

Upotreba za lagani promet

Potpuni promet

U{teda vremena sa Sikafloor® sistemom

Tradicionalno

Tradicionalno

vrijeme vezanja/su{enja

Tjedan 1 Tjedan 2 Tjedan 3 Tjedan 4 Tjedan 5Program: Sikafloor® sistemi

Beton

Epoksidni pod

Sikafloor® EpoCem®
privremena blokada vlage

Temenjni premaz

Osnovni sloj

lak

Upotreba za lagani promet

Potpuni promet

Inicijalno planiranje projekta ne odgovara terminu
izvedbe

Za investitora je glavna namjera skratiti vrijeme izvo|enja gra|evinskih
radova. Bez obzira je li to novogradnja, adaptacija ili manji zahvat, 
ekonomski je zahtjev da proizvodnja zapo~ne {to je prije mogu}e.
To zna~i da vrijeme potrebno i raspolo`ivo za projektiranje podova 
mora biti jasno definirano u najranijoj fazi.

Samo sistemi koji zadovoljavaju slijede}e zahtjeve mogu se specificirati:
Neposredna izrada obloge na svje`u/"zelenu" cementnu s podlogu ~ak i 
kada je prisutna velika povr{inska lu`natost ili pove}ana koli~ina vlage.
Brza ugradnja kompletnog sistema, s kratkim vremenom ~ekanja 
izme|u dvije faze izvedbe.
Brzo stvrdnjavanje povr{inske obloge omogu}ava brzo kori{tenje 
prostora.
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U{teda vremena: 
2 tjedna sa

Sika EpoCem® tehnologija {titi ili sprije~ava mogu}a 
o{te~enja pri ugradnji na svje`i i parni beton

Kada se cementna podloga obla`e reaktivnom smolom, postotak vlage
podloge ne smije prelaziti 4 %.
Pri pove}anoj vlazi javljaju se o{te}enja obloge.
Prva o{te}enja pojavljuju se u pravilu nakon kratkog perioda u daljnjim
fazama vezanja materijala razvijaju}i se u potpuno o{te}enje. Takve
gre{ke, poznate kao “osmotski mjehuri}i”, ne smiju se dogoditi!

Planiranje u{tede vremena uz kori{tenje Sikafloor® EpoCem® tehnologije

Ugradnja industrijskih podova i potrebno vrijeme za pu{tanje u promet
predstavlja vremenski faktor koji se ne smije podcijeniti. 



Smjernice za odabir Sikafloor® podnih sistema
Skladi{ta i logisti~ki prostori – nove gra|evine

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Zagla|eni beton uz kori{tenje Sika
ViscoCrete® tehnologije. SN- veza (Sika
polimer-modificirana smjesa cementa i vode) 
Sika polimer-modificirani sloj strojno obra|en
zagla|iva~em

Monolitna betonska plo~a na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Kvarcni posip za površinsko oja~anje Sika®
Chapdur ugra|en u svje`i beton prije završne
strojne obrade. Površina se njeguje sa
Sikafloor®-ProSeal

Monolitna betonska plo~a na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Posip za površinsko oja~anje Sikafloor®-2
SynTop ugra|en u svje`i beton prije završne
strojne obrade. Površina se njeguje sa
Sikafloor®-ColourSeal

Monolitna betonska plo~a na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Posip za površinsko oja~anje Sikafloor®-2
MetalTop ugra|en u svje`i beton prije završne
strojne obrade. Površina se njeguje sa
Sikafloor®-ProSeal 22

Dvoslojna betonska plo~a za ravne i
kose povr{ine

Prilagodivo stupnju tolerancije

Privremena blokada vlage za “zeleni” ili
vla`ni beton

Za betonske podove bez ili s o{te}enom
hidroizolacijom
Bez ~ekanja kod svje`eg betona
Bez klobu~enja premaza kod 
vla`nog betona

Betonska plo~a na bazi Sika® ViscoCrete®
tehnologije.
Temeljni premaz: SikaTop®-Armatec 110
EpoCem®
Nosiva obloga: Sikafloor®-83 EpoCem®
Debljina sloja: > 8 mm
No
Osmosis

Dekorativno oja~anje površine

Ekonomi~ni posip
Dobra otpornost na abraziju
Dobra otpornost na udarce
Razli~ite boje

Oja~anje površine za ekstremne zahtjeve

Izvrsna otpornost na abraziju
Izvrsna otpornost na udarce
Izvrsna izdr`ljivost
Antistati~ka svojstva

^vrsto, ekonomi~no oja~anje površine

^vrsto i izdr`ljivo
Vrlo dobra otpornost na abraziju
Vrlo dobra otpornost na udarce

Srednja debljina - izravnavanje 
u debljini 10 – 75 mm

Prilagodivo stupnju tolerancije
Specijalne mješavine mortova
Brzo vezanje

Betonska plo~a na bazi Sika® ViscoCrete®
tehnologije.
Temeljni premaz: Sikafloor®-156 posipan
kvarcnim pijeskom
Nosiva obloga: Sikafloor®-Level 75 uz do-
datak kvarca (1:3 te`inski)
Završna obrada: prikladna Sikafloor® smola

No
Osmosis

koristi se kao blokada vlage 
za završnu Sikafloor® oblogu

Projekt Projekt 

No
Osmosis

No
Osmosis
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Smjernice za odabir Sikafloor® podnih sistema
Skladi{ta i logisti~ki prostori – nove gra|evine

Oja~anje betona

Ekonomi~no oja~anje betona
Dobra otpornost na abraziju
Protuprašnost

Njega i brtvljenje betona

Njega betona prema ASTM C-309
Protuprašnost
Oja~anje

Ekonomi~ni premaz u boji

Njega betona prema ASTM C-309
Brtvljenje i oja~anje
Boja
Ekonomi~no

Zahtjevi Projekt Sika sistem / Svojstva

1 – 2 x Sikafloor®-CureHard 24
Teku}i o~vrš}iva~ betona na bazi silikata za
nanošenje prskanjem ili ~etkom

1 – 2 x Sikafloor®-ProSeal
Jednokomponentna akrilna emulzija na bazi
vode

1 – 2 x Sikafloor®-ColourSeal
Jednokomponentna emulzija akrilnih polimera
na bazi otapala, u boji

Zahtjevi 

Samoizravnavaju}i nosivi mort 
debljine 5 – 25 mm

Glatka, ravna površina
Brzo sušenje
Paropropusno
Mala do srednja debljina

Samoizravnavaju}i nosivi mort 
debljine 20 – 50 mm 

Glatka, ravna površina
Brzo sušenje
Srednja debljina

Površinska kontrola vlage 
debljine 2 – 7 mm

Za cementne podove bez ili s
ošte}enom hidroizolacijom 

Bez ~ekanja na "zelenom" ili vla`nom
betonu

Bez klobu~enja na vla`nom betonu

Projekt Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor®-155 W 
Mort: Sikafloor®-81 EpoCem®
Debljina sloja: 2 – 3 mm
ili Sikafloor®-83 EpoCem®
Debljina sloja: 4 – 7 mm
Oba morta su 3-komponentni, epoksidom modi-
ficirani, samoizravnavaju}i cementni mortovi
Završni sloj: Sikafloor® sistem od umjetnih
smola

No
Osmosis

No
Osmosis

No
Osmosis

No
Osmosis
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Temeljni premaz: Sikafloor®-155 W
posipan kvarcnim pijeskom
Mort: Sikafloor®-Level 25
Jednokomponentni, polimer-modificirani 
cementni mort
Lak: Sikafloor®-2530 W
Paropropusni premaz na bazi vode

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
posipan kvarcnim pijeskom
Mort: Sikafloor®-Level 50
Jednokomponentni, polimer-modificirani 
cementni mort
Završni sloj: Sikafloor® sistem od umjetnih
smola



Skladišta i logisti~ki prostori 
Regalna skladišta

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Ekonomski standard

Manja do srednja mehani~ka otpornost
Stabilizacija povr{ine
Protupra{nost
U boji

Srednji standard

Srednja otpornost na habanje
Protuprašno
Protuklizno
U boji

Visoki standard

Visoka otpornost na habanje
U boji
Jednostavno odr`avanje

2 x Sikafloor®-2430, obojena
epoksidna smola na bazi otapala
Ukupna debljina sloja:  150 - 250 mikrona

2 x Sikafloor®-261 Thixo
obojeno epoksidno vezivo bez otapala
za strukturalne povr{ine
Ukupna debljina sloja: 0.6 – 0.8 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-261,
bezotapalno obojeno epoksidno vezivo
za samoniveliraju}e obloge
Debljina sloja: 2 – 3 mm

Skladišta i logisti~ki prostori 
Hladnja~e 

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Hladnja~e (<5°C)

Srednja otpornost na habanje
Otpornost na termi~ki šok
Jednostavno ~iš}enje

Hladnja~e (<5°C)

Visoka otpornost na habanje
Otpornost na termi~ki šok
Jednostavno ~iš}enje

Smrzavanje / Brzo zamrzavanje  
(0°C do –30°C)

Visoka otpornost na habanje
Otpornost na termi~ki šok
Jednostavno ~iš}enje

Temeljni premaz: Sikafloor® -155 W
Nosivi sloj Sikafloor®-81 EpoCem®
lakiran sa Sikafloor®-261
Ukupna debljina sloja: 2 – 4 mm

Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za 
samo niveliraju}e obloge kao nosivi sloj
lakiran sa Sikafloor®-261
Ukupna debljina sloja: 2 – 4 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Sikafloor®-325 *P.E.T. tech®, samonivelira-
ju}a, bezotapalna poliuretanska podna obloga u
boji, adsorbiraju}a za termalne {okove
Debljina sloja: 2 – 3 mm

No
Osmosis

Projekt Projekt 
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Proizvodni prostori
Suhi prostori

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Srednji standard

Srednja mehani~ka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Izbor boja
Jednostavno odr`avanje

Visoki standard

Visoka mehani~ka otpornost
Dobra kemijska otpornost
Izbor boja

Ekonomski standard

Mala do srednja mehani~ka otpornost
Stabilizacija površine
Protuprašnost
Pove}ana kemijska otpornost
Izbor boja

2 x Sikafloor®-2430
obojena epoksidna smola s otapalom
kao bazna impregnacija

2 x Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo
Debljina sloja: 0.6 – 0.8 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za
samoniveliraju}e obloge
Debljina sloja: 2 – 3 mm

Proizvodni prostori 
Mokri prostori

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Ekonomski standard

Mala mehani~ka otpornost
Dobra kemijska otpornost
Srednja termi~ka otpornost
Protukliznost
Jednostavno odr`avanje

Srednji standard

Srednja do visoka mehani~ka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Srednja otpornost na termi~ki šok
Protukliznost
Jednostavno odr`avanje

Visoki standard

Visoka mehani~ka otpornost
Dobra kemijska otpornost
Srednja termi~ka otpornost
Protukliznost
Izbor boja

2 x Sikafloor®-261 Thixo, epoksidna smola
bez otapala, struktuirana povr{ina
Debljina sloja: 0.6 - 0.8 mm

Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za
samoniveliraju}e obloge, oja~ano
sa obojenim kvarcnim pijeskom
lakirano sa Sikafloor®-162 N,
bezotapalnom bezbojnom smolom
Debljina sloja: 1,5 – 3 mm

Sikafloor®-261 bezotapalno, obojeno 
epoksidno vezivo za samonivelirajuce obloge
kao nosivi sloj lakiran sa Sikafloor®-261
Debljina sloja: 2 – 4 mm

Projekt Projekt 
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Srednji standard

Visoka mehani~ka otpornost
Visoka kemijska otpornost
Srednja otpornost na termi~ki šok
Protukliznost
Higijena
Jednostavno odr`avanje
Izbor boja

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
posipan kvarcnim pijeskom
Mort: Sikafloor®-21 PurCem®
3-komponentni, samoizravnavaju}i, PU mort
Debljina sloja: 3 - 6 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
posipan kvarcnim pijeskom
Mort: Sikafloor®-20 PurCem®
3-komponentni, samoizravnavaju}i, PU, 
protuklizni mort
Debljina sloja: 6 - 9 mm

Izvo|enje detalja

Visoka mehani~ka otpornost
Visoka kemijska otpornost
Visoka otpornost na termi~ki šok
Jednostavno ~iš}enje (uklju~ivo paru)
Higijena
Iste boje kao i pod

Visoki standard

Visoka mehani~ka otpornost
Visoka kemijska otpornost
Visoka otpornost na termi~ki šok
Protukliznost
Bez mirisa
Higijena
Izbor boja 
Jednostavno ~iš}enje (uklju~ivo paru)

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Mort: Sikafloor®-29 PurCem®
3-komponentni mort za izvo|enje detalja
Završni premaz: 2 x Sikafloor®-31 PurCem®

Proizvodni prostori  
Ekstremni uvjeti (kombinacija vlage, 
kemikalija, topline i habanja)

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Proizvodni prostori 
Minimalni zastoj u proizvodnji

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Brzove`u}i premaz u boji

Mala mehani~ka otpornost
Kemijska otpornost
Jednostavno ~iš}enje i popravci
Brzo vezanje

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
2-komponentni PMMA temeljni premaz
Nosivi sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N +
Sikafloor®-Pronto Colourpaste
2-komponentni PMMA nosivi sloj 
Debljina sloja: cca. 0,8 mm

Brzove`u}i protuklizni premaz u boji

Srednja mehani~ka otpornost
Kemijska otpornost
Protukliznost
Brzo vezanje

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
obilno posipan kvarcnim pijeskom
Nosivi sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N + 
Sikafloor®-Pronto Colourpaste
2-komponentni PMMA nosivi sloj 
Debljina sloja: cca. 1,0 - 1,5 mm

Brzove`u}i samoizravnavaju}i premaz u boji

Srednja do visoka mehani~ka otpornost
Dobra kemijska otpornost
Srednja otpornost na termi~ki šok
Izbor boja
Brzo vezanje

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
Nosivi mort: Sikafloor®-14 Pronto N + 
Sikafloor®-Pronto Filler + Sikafloor®-
Pronto Colourchips 3-komponentni PMMA
samoizravnavaju}i nosivi mort
Završni sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N
2-komponentni PMMA transparentni završni sloj
Debljina sloja: cca. 2 - 4 mm

Projekt Projekt 
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Proizvodni prostori
Dekontaminirani podovi i ~iste sobe

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Ekonomski standard

Mala mehani~ka otpornost
Srednja kemijska otpornost
U boji
Jednostavno ~i{}enje 
Dekontaminiraju}e prema
DIN 25415, BS 5295

Srednji standard

Srednja mehani~ka otpornost
Dobra kemijska otpornost
U boji
Dekontaminiraju}e prema
DIN 25415, BS 5295

Visoki standard

Visoka mehani~ka otpornost
Vrlo visoka kemijska otpornost
U boji
Dekontaminiraju}e prema
DIN 25415, BS 5295

Temeljni premaz: Sikafloor®-155 W
1 x Sikafloor®-2530 W, obojeni
bezotapalni vodom razrijedivi epoksidni
premaz
Debljina sloja: 0.2 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za
samoniveliraju}e obloge
Debljina sloja: 1 – 2 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-381, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za visoku kemijsku
otpornost samoniveliraju}e obloge
Debljina sloja: 2 – 3 mm

Proizvodni prostori
Konduktivni / antistati~ni podovi 

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Ekonomski standard

Mala do srednja mehani~ka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Protukliznost
Jednostavno ~iš}enje 
Konduktivno prema 
DIN IEC 61340-4-1

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistati~ni sloj: 1 x Sikafloor®-262 AS Thixo
Epoksidni sloj u boji za izradu teksturiranih
površina
Debljina sloja: 0,6 - 0,8 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistati~ni sloj: 1 x Sikafloor®-262 AS
Epoksidni sloj u boji za izradu
samoizravnavaju}ih površina
Debljina sloja: 2,0 mm

Ekonomski standard 

Odli~na otpornost na abraziju
Odli~na otpornost na udarce
Velika izdr`ljivost
Konduktivno prema BS 2050 

Monolitna betonska plo~a na bazi Sika®
ViscoCrete® tehnologije. Površinski posip za
oja~anje Sikafloor®-1 MetalTop ugra|en u
svje`i beton prije zagla|ivanja.

No
Osmosis

No
Osmosis

Projekt Projekt 

Srednji standard

Srednja mehani~ka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Izbor boja
Konduktivno prema 
DIN IEC 61340-4-1
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Premoštenje pukotina, 
srednji / visoki standard 

Srednja mehani~ka otpornost
Visoka kemijska otpornost
Premoštenje pukotina
Konduktivno prema 
DIN IEC 61340-4-1

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistaticki sloj: 1 x Sikafloor®-390 AS,
obojena, bezotapalna fleksibilna epoksidna
smola za samoniveliraju}e obloge
Debljina sloja: 2.0 mm

Visoki standard

Srednja mehani~ka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Izbor boja
Sistem odobren od ESD 
(ESD STM 97.1-1999) 

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistati~ki sloj: 1 x Sikafloor®-262 AS
Disipativni sloj: 1 x Sikafloor®-230 ESD
Epoksidna sloja u boji bez otapala
Debljina sloja: 2,2 mm

Visoki standard

Visoka mehani~ka otpornost
Najve}a kemijska otpornost
Izbor boja
Konduktivno prema 
DIN IEC 61340-4-1 

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistatici sloj: 1 x Sikafloor®-381 AS N,
obojena bezotapalna epoksidna smola
za samoizravnavaju}e obloge
Debljina sloja: 1.7 - 2.2 mm

Proizvodni prostori
Konduktivni / antistati~ni podovi

Ekonomski standard

Visoka otpornost na habanje
Vodonepropusnost
Protukliznost

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Nosivi sloj: 1 x Sikafloor®-261
Epoksidni sloj u boji bez otapala za 
samoizravnavaju}e obloge. Posipati sa kvarcnim
pijeskom i lakirati sa Sikafloor®-261
Debljina sloja: 1 - 2 mm

Hidroizolacija javnih gara`a
Podzemne gara`e

Ekonomski standard

Dobra otpornost na habanje
Protuprašnost
Izbor boja

Monolitna betonska plo~a na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Kvarcni posip za površinsko oja~anje Sika®
Chapdur ugra|en u svje`i beton prije završne
strojne obrade. Površina se njeguje sa
Sikafloor®-ProSeal

No
Osmosis

Zahtjevi Projekt Sika sistem / Svojstva Zahtjevi Projekt Sika sistem / Svojstva

Ekonomski standard

Mala do srednja otpornost na habanje
Stabilizacija podloge
Protuprašnost
Pove}ana kemijska otpornost
Izbor boja

2 x Sikafloor®-2430
Epoksidna impregnacija i obloga na bazi 
otapala, u boji
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Visoki standard 
Sistem za premoštenje pukotina 

Visoka otpornost na habanje
Veliko stati~ko premoštenje pukotina
Vodonepropusnost
Otpornost na termi~ki šok
UV otpornost

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Membrana: Sikafloor®-325 P.E.T. tech®
Habaju}i sloj: Sikafloor®-325 P.E.T. tech®
Elasto-plasti~ni poliuretanski premaz otporan na termi~ke
šokove posipan kvarcnim pijeskom i lakiran sa
Sikafloor®-359
Debljina sloja: 4 - 5 mm

Zahtjevi Sika sistem / Svojstva Zahtjevi Sika sistem / Svojstva

Ekonomski standard

Izbor boja
Jednostavno ~iš}enje

Srednji standard

Otpornost na mehani~ko optere}enje
Izbor boja

Visoki standard

Otpornost na mehani~ko optere}enje
Izbor boja
Protukliznost

2 x Sikafloor®-261
obojeno bezotapalno epoksidno vezivo za 
samoniveliraju}e obloge, posipano ~ipsom
Sikafloor®-Colourchips i lakirano sa
Sikafloor®-302 W poliuretanskim mat lakom
na bazi vode
Debljina sloja: 0.5 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-261,obojeno
bezotapalno epoksidno vezivo za
samoniveliraju}e obloge, posipano s
obojenim ~ipsom
Debljina sloja: 1 - 2 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-300 N
Teksturirani visokoelasti~ni poliuretanski premaz
bez otapala,  lakiran sa Sikafloor®-302 N
Debljina sloja: 2 mm

Visoki standard 
Sistem za premoštenje pukotina prema
njema~kom standardu ZTV SIB (OS 11b)

Visoka otpornost na habanje
Veliko stati~ko premoštenje pukotina
Vodonepropusnost
Otpornost na termi~ki šok
Protukliznost
UV otpornost

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Membrana: Sikafloor®-350
Dvokomponentni fleksibilni poliuretanski premaz posipan
kvarcnim pijeskom i lakiran sa Sikafloor®-359
Debljina sloja: 4 mm

Srednji standard
Sistem za premoštenje pukotina prema
njema~kom standardu ZTV SIB (OS 13)

Visoka otpornost na habanje
Srednja stati~ko premoštenje pukotina
Vodonepropusnost
Otpornost na termi~ki šok
Protukliznost
UV otpornost

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Habaju}i sloj: Sikafloor®-355 N
Dvokomponentni fleksibilni poliuretanski premaz posipan
kvarcnim pijeskom i lakiran sa Sikafloor®-359
Dvokomponentni lagano fleksibilni poliuretanski premaz
Debljina sloja: 3 mm

Projekt Projekt 
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Hidroizolacija javnih gara`a
Vanjski prostori i otvorene eta`e

Komercijalne, stambene i javne površine
Uredi, hodnici i predvorja



Visoki standard

Srednja mehani~ka otpornost
Otpornost na termi~ki šok
Premoštenje pukotina
UV stabilost
Izbor boja
Jednostavno ~iš}enje

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-400 N Elastic
1-komponentni poliuretanski premaz u boji, 
visoke elasti~nosti, na bazi otapala, posipan
~ipsom Sikafloor®-Colourchips
Debljina sloja: 1 - 2 mm

Osnova svakog poda, bilo da je star ili nov, je podloga. Detaljan pregled i analiza podloge je temelj pravilne 
pripreme za uspje{ni podni sistem.

Potrebno je posti}i trajnost spoja izme|u podloge i podne obloge. To zahtjeva suhu i ~istu povr{inu bez lo{ih 
dijelova, raznih mrlja ili drugih one~i{}enja prije ugradnje podnog sistema.

Moisture %

¤

Mjerenje tla~ne ~vrsto}e

Tla~na ~vrsto}a podloge za industrijskih podova mora biti najmanje 
25 N/mm2 (25 MPa). Za ve}a optere}enja potrebna je pove}ana ~vrsto}a.
Preporu~ljivo je izvesti nekoliko mjerenja sa sklermetrom ili izvaditi uzorak
podloge i laboratorijski ga testirati na tla~nu ~vrsto}u.

Odre|ivanje vla~ne ~vrsto}e

Betonske podloge op}enito imaju nisku ~vrsto}u u prvih nekoliko mm 
visine. Taj sloj uvijek treba ukloniti. Sile pri skupljanju, termi~ke promjene
ili cikli~ka optere}enja utje}u na vla~nu. Minimalna ~vrsto}a:  1.5 N/mm2, 
(> 1.5 MPa). Lo{e dijelove treba ukloniti.

Sadr`aj vlage u podlozi

Mjerenje postotka vlage u podlozi je va`no, jer se betonske podloge mogu  
normano oblo`iti kod postotka vlage od 4 % ili manje.
Osim ure|ajem vlagomjerom, povi{ena vlaga u podlozi mo`e se otkriti tako da
se zalijepi komad folije na beton (najmanje 1 m x 1 m). U tom poziciji folija 
treba ostati najmanje 24 sata.
Ako postoji vlaga u podlozi, ispod folije mogu se vidjeti kapljice vode. Vlaga u
podlozi ve}a od 4% (kondenzirana vlaga) zna~i da je potrebno dodatno vrijeme
za sušenje ili korištenje Sikafloor® EpoCem® tehnologije za blokadu vlage.

Klimatski uvjeti u prostoru

Ako se pri ugradnji zanemare klimatski uvjeti, mo`e do}i do ozbiljnih 
nedostataka, kao {to su: lo{a prionljivost, mjehuri}i, rupice i druga o{te}enja
podloge. Zato je potrebno ispitati slijede}e parametre, nekoliko puta na dan
za vrijeme ugradnje:

Temperatura prostora (temperatura zraka)
Temperatura podloge
To~ka rosi{ta

Priprema podloge

Zaga|enost betona uljem, organskim ili anorganskim tvarima, kao i 
cementno mlijeko smanjuju proionljivost obloge na betonsku podlogu.
Ovisno o stanju podloge potrebno ju je mehani~ki pripremiti uklanjanjem
lo{ih dijelova do zdrave podloge.
Priprema mo`e biti bru{enjem, frezanjem, pjeskarenjem, visokotla~nom
pumpom i sl. Ostatke treba ukloniti usisavanjem.

Ekonomski standard

Mala mehani~ka otpornost
Jednostavno ~iš}enje
UV stabilnost

Temeljni premaz: 1 x Sikafloor®-400 N Elastic
+ 10% Sika® Thinner C
Nosivi sloj: 1 x Sikafloor®-400 N Elastic
1-komponentni poliuretanski premaz u boji, 
visoke elasti~nosti, na bazi otapala
Debljina sloja: 0,3 - 0,5 mm

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
obilno posipan kvarcnim pijeskom
Nosivi sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N +
Sikafloor®-Pronto Colourpaste
2-komponentni PMMA nosivi sloj 
Debljina sloja: cca. 1,0 - 1,5 mm

Srednji standard

Visoka mehani~ka otpornost
UV stabilnost
Protukliznost
Brzo vezanje

Zahtjevi Sika sistem / SvojstvaProjekt 
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Komercijalne, stambene i javne površine 
Balkoni i stubišta

Ugradnja Sikafloor® sistema
Ispitivanje i priprema podloge



The information, and, in particular,
the recommendations relating to
the application and end-use of
Sika products, are given in good
faith based on Sika’s current
knowledge and experience of the

Ugradnja primera sa srednim do dugodlakim valjkom

Ugradnja tiksotropnog premaza sa strukturiranimw valjkom Lakiranje povr{inskog sloja ravnim gleterom ili gumenom letvom

Lakiranje samoniveliraju}ih podova s mat lakom, kori{tenjem kratkodlakog valjka Jezasti valjak za odzra~ivanje samoniveliraju}ih podova

Zagla|iva~ za završnu obradu cementa i podova od umjetnih smolaStandardna pumpa za cementne mortove poput sistema Sikafloor®-Level

Ugradnja Sikafloor® sistema
Zamješavanje proizvoda Ugradnja

1.
2.

AB C

1.

A
2.B

Mije{a~ s propelerom

Ovaj mije{a~ se preporu~a pri
mije{anju materijala bez punila.
Prvo izmje{ati komp. A
Tada dodati komp. B i mije{ati 
najmanje 3 minute dok smjesa ne
postane homogena.

Dvostruki mije{a~

Ovaj alat je idealan za materijale
s punilom i epoksidne
mortove. Va`no je da se
zamje{ana A + B komponenta
ili teku}e vezivo preto~i
u drugu posudu za mije{anje
prije dodavanja komponente C
koja se dodaje uz stalno mije{anje.
Mije{ati najmanje 3 minute,
dok smjesa ne postane
homogena.

Miješa~ na stalku

Ovaj ure|aj je napravljen za is-
pravno zamješavanje svih vrsta
epoksidnih mortova. Prvo se dozira
praškasta komponenta u posudu
za miješanje, a zatim dodaju pred-
miješane komponente A + B uz
stalno miješanje. Minimalno vri-
jeme miješanja je 3 minute dok
smjesa ne postane potpuno ho-
mogena.

1.

2. AB

C
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Svaki Sikafloor® proizvod potrebno je dobro zamije{ati prije ugradnje. Za mije{anje se koristi elektri~ni mije{a~ s
niskim brojem okretaja.

Ugradnja samoniveliraju}e obloge s nazubljenim gleterom



Svojstva Sikafloor® proizvoda i sistema

Sika proizvod / 
tip sistema

Svojstva 

Otpornost na habanje;
Taber (ISO 7784-2/ASTM D 4060)
(CS10/1000/1000)

Tla~na ~vrsto}a
14 d/23°C (DIN EN 196-1)

^vrsto}a
14 d/23°C (DIN 53505/ASTM D2240)

Otpornost na udarce
23°C/EN 12191 14 d

Premo{tavanje pukotina
(stati~ke)

Modul
elasti~nosti (DIN 1048-5)

Koeficient topl. ekspanz. 
(DIN 52450)

Elektri~na otpornost
DIN 61340-4-1

Propusnost
teku}e vode

Otpornost na stalnu izlo`enost
povi{enoj temperaturi

Otpornost na kratkotrajnu 
izlo`enost povi{enoj temperaturi

Spremno za hodanje
(pri 20°C)

Spremno za mehani~ka i
kemijska optere}enja kod 20°C

Kvarcni posip

Smanjenjo 
habanje
(do 50% - Taber)

NA

NA

NA

NA

NA

NA

NA

Da

120 °C

200 °C

12 h

7 d

Njega i 
impregnacija 
betona

Smanjenjo 
habanje
(Taber - min.23%)

NA

NA

NA

NA

NA

NA

Ne

NA

NA

NA

4 h

2 d

Epoksidna obloga

65 mg

NA

NA

NA

NA

NA

NA

NA

Ne

50 °C

100 °C

15 h

7 d

Epoksidna 
impregnacija

88 mg

NA

NA

NA

NA

NA

NA

NA

Da

50 °C

120 °C

24 h

7 d

Epoksidna 
teksturirana 
površina

70 mg

NA

Shore D 80

NA

NA

NA

NA

NA

Ne

50 °C

120 °C

20 h

7 d

Elasti~ni 
poliuretanski pod

V/303

50 mg

NA

Shore D 80

NA

1.5 mm

10 N/mm2

NA

NA

Ne

50 °C

80 °C

20 h

7 d

Epoksidna obloga

65 mg

80 N/mm2

Shore D 80

NA

NA

NA

NA

104 –106 �

Ne

50 °C

120 °C

24 h

7 d

Epoksidna 
obloga

70 mg

60 N/mm2

Shore D 77

220 cm

NA

3 kN/mm2

4 x 10-5

po °C

NA

Ne

50 °C

120 °C

24 h

7 d

Epoksidom 
modificirani pod

Sika standard;
1mm/2h (manje 
habanja)

60 N/mm2

NA

NA

NA

20 kN/mm2

2 x 10-5

po °C

NA

Ne

120 °C

200 °C

15 h

7 d

Elast. poliuret. 
sistem za 
parkirališta

70 mg
(Sikafloor-359)

NA

Shore D 68
(Sikafloor-359)

75 cm

1.0 mm

NA

NA

NA

Ne

50 °C

100 °C

24 h

7 d

Viskozno-elast. 
poliuret. obloga

55 mg

NA

Shore D 70

230 cm

0.5 mm

20 N/mm2

10 x 10-5

po°C

NA

Ne

50 °C

100 °C

24 h

7 d

Epoksidni premaz

40 mg

� 80 N/mm2

Shore D 80

75 cm

NA

6 kN/mm2

6 x 10-5

po °C

104 –106 Ohm
(AS)

Ne

50 °C

120 °C

24 h

7 d

Fleksibilni 
epoksidni premaz

75 mg

NA

Shore D 60

230 cm

0.2 mm

2 kN/mm2

10 x 10-5

po °C

104 –106 Ohm
(AS)

Ne

50 °C

120 °C

24 h

7 d

1-komp. elast. 
poliur. premaz

30 mg

NA

Shore D 80

NA

1.0 mm

NA

NA

NA

Ne

50 °C

80 °C

15 h

7 d

Modificirana 
poliuret. obloga

NA

45 – 55 N/mm2

NA

NA

NA

NA

NA

NA

Ne

12 h

4 d

PMMA premaz

56 mg
(Sikafloor-16
Pronto N)

45 N/mm2

NA

NA

NA

NA

NA

NA

Ne

50 °C

100 °C

1 h

2 h

NA = Nije primjenjivo

70 °C – 120 °C
ovisno o proizvodu i
debljini

120 °C
ovisno o proizvodu

Sika®Chapdur Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®- Sikafloor®-14/
QuartzTop ProSeal and EpoCem® 2420/2430 2530 W 261 Thixo 261 262 AS 300 N/302 W 325 P.E.T. tech 350 /359 381 N/ 390/390 AS* 400 N Elastic PurCem® Sikafloor®-16

ColourSeal 381 AS N* Pronto N
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Sikafloor® sistemi
Tipi~ni detalji

Sikafloor® spoj poda i zida

Reprofilirana i oja~ana diletacijska reška

Izvo|enje mehani~ke reške za teški promet / široke reške

Vodonepropusna diletacijska reška

Obodne trajno elasti~ne reške

Sikafloor® sanacija stati~ke pukotine

Detalj instalacije

Sikaflex® PRO-3 WF

e.g. Sikaflex® PRO-3 WF

e.g. Sikadur®-31

Sikadur®-31 ili

Sikadur®-Combiflex® System

Sikadur®-42

(ovisno o dubini)

Epoksidna obloga, npr.

Sikaflex® PRO-3 WF

Sikafloor®-325

PE folija za odvajanje

Sikagard® premaz
Podna obloga oja~ana npr.

Podna obloga, npr. Sikafloor®-261

staklenom mre`icom 

Sika PE ispuna
Ispuna reške

Sikafloor®-261

Epoksidni mort, npr. Sikadur®-42
Sika PE ispuna Beton

Detalj holkera od  Sikadur®/Sikafloor®

epoksidnog morta
Završna obloga, npr. Sikafloor®-325

Sikafloor®-156

Sikafloor®-261

Sikafloor®-261

SikaGrout® cementni mort

Sikafloor®-156 Primer

Sikaflex® PRO-3 WF

approx. 4 mm

Projektiranje diletacijskih reški
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Portret grupacije Sika
Globalna kompanija na raspolaganju Vama

Profil koncerna Sika

Sika je globalni lider u gra|evinskoj
kemiji. Mi smo eksperti u
tehnologiji i proizvodnji materijala
za: 

Brtvljenje
Ljepljenje
Izolacije
Oja~anja
Zaštitu

Naši proizvodi daju sigurnost i
izdr`ljivost svim tipovima 
gra|evinskih konstrukcija i 
industriji – poput automobilske ili
transportne.

Sika proizvodi
Aditivi za betone
Specijalni mortovi
Brtvila i ljepila
Izolacije i stati~ka oja~anja
Industrijski podovi
Hidroizolacije
Krovne i tehni~ke membrane

Naši ciljevi: Dodatna 
vrijednost za kupca

Naš fokus je tehnologija i proizvodi
prilago|eni potrebama naših kupaca,
što uklju~uje:

U gra|evinarstvu:
Proizvodnju transportnih betona
Proizvo|a~e betonskih 
prefabrikata
Izvo|a~e i obrtnike
Mi Glavne izvo|a}e
Specijaliste
Trgovce gra|evinskim 
materijalom

U drugim industrijama:
Automobilsku industriju
Automobilsku postprodaju
Transportnu industriju
Nautiku
Opremu za proizvodnju
Komponente za izgradnju
Alate

Naše glavne kompetencije uklju~uju:

Sirovine

Alijanse
Mi objedinjujemo razmjenu tehni~kog know-how-a
i suradnju u razvoju novih tehnologija i proizvoda
uz dugoro~nu suradnju.

Osnovni materijali i partneri
Bayer poliuretani
BAF/TOHO akrilati
Wacker silikoni
Gurit karbonska vlakna
Dow Reasearch & Developement epoksidi

Istra`ivanje i razvoj

Istra`ivanje
Na{ istra`iva~ki program je dugoro~an,  
centraliziran i fokusiran na odabranim podru~jima
razvoja novih tehnologija i proizvoda.

Razvoj
Kako bi zadovoljile potrebe kupaca, regionalni
tehnolo{ki centri prilago|avaju proizvode lokalnim
uvjetima i lokalnim tehnologijama primjene.

Proizvodnja i logistika

Proizvodnja
Decentralizirana proizvodnja radi ekonomi~ne 
opskrbe i zadovoljavanja lokalnih potreba kupaca
{irom svijeta.

Sinergija kori{tenja istih tehnologija proizvodnje za
razli~ite grupe kupaca kao {to su gra{evinarstvo i
industrija.

Efikasno upravljanje na{ih proizvodnih kapaciteta
kori{tenjem metoda Total Quality Managementa

Logistika
Globalno dostupni proizvodi i isporuka na vrijeme
utemenjeni na me|unarodnom iskustvu i znanju
kemiskim proizvodima.

Sika je prisutna u više od 70 zemalja i zapošljava više od 8.700 ljudi. Na taj na~in klijenti su direktno povezani sa Sika-om,
što osigurava uspješnost Vaših projekata.

BA

A

A

B

B A

B

A

A

B

100 m2

12.5 m

60 m2

80 m2

32 m2

4 m
      

20 m

3 
m

8 
m

1.
6 

m
5 

m

12 m2 B

Sikafloor®antistati~ki / konduktivni sistemi
Uzemljenje

Mjerenje prvodljivosti treba napraviti prema slijede}oj tabeli:

Površina Broj mjerenja
< 10 m2 2 mjerenja/m2

10 – 100 m2 5 - 15 mjerenja
>100 m2 10 mjerenja / 100 m2

Ugradnja uzemljenja:
Sika® set za uzemljenje sadr`i usidrene mjedene plo~ice sa stabilnim
uzemljenjem. Potrebno je striktno pridr`avanje uputa za ugradnju. Svaka
to~ka uzemljenja mo`e pokriti 100 m2.

Osigurati da je najve}a udaljenost izme|u svake to~ke uzemljenja najviše
10 m. Ako lokacija ne dozvoljava postavljanje dodatnih to~aka uzemljenja,
ve}e udaljenosti (>10m) moraju se premostiti bakrenim trakama. Pa`ljivo
o~istiti to~ke uzemljenja. Plo~ice za uzemljenje mora povezati kvalificirani
elektri~ar, s najmanje 2 to~ke uzemljenja po prostoriji. Optimalni broj
to~aka uzemljenja ovisi o lokalnim uvjetima i propisima i potrebno ih je
odrediti od strane odgovornog in`enjera prema lokalnim standardima.

Klju~:     A       B  = 
uzemljenja
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