Sika” tehnologija i koncepti
za industrijske podove

Pravne napomene

Podaci i, posebice, preporuke koje se odnose na primjenu i krajnje koristenje Sika“proizvoda, dani su u dobroj vjeri temeljem sadasnjih znanja i iskustava Sika-e za proizvode koji su
pravilno skladiSteni, koriSteni i primijenjeni pod normalnim uvjetima. U naravi, razlike u materijalu, podlozi i stvarnim uvjetima primjene su takve da nema jamstva u odnosu na
moguénost prodaje ili pogodnosti proizvoda za odredenu namjenu, niti ikakva odgovornost moze nastati temeljem bilo kakvog zakonskog odnosa, temeljem zakljucaka na osnovi ovih
podataka ili bilo kakvih pismenih preporuka ili bilo kakvog drugog ponudenog savjeta. Viasnicka prava trecih strana moraju se razmotriti. Sve narudzbe su prihvaceni predmet za nase
vazece uvjete prodaje i isporuke. Za trazeni proizvod, korisnici trebaju koristiti nase posljednje izdanje tehnickog lista proizvoda, Ciju kopiju mogu dobiti na zahtjev.

Va$ Sika partner:

Sika Croatia d.0.0.
PuSkariceva 77a

10250 Lucko-Zagreb
Hrvatska

Tel: +385 (0)1 6594 240
Fax: 4385 (0)1 6594 241
www.sika-croatia.hr

Primjenjuju se nasi posljednji Op¢i uvieti prodaje.
Prouciti tehnicki list proizvoda prije bilo kakvog koriStenja.
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Projektiranje i izvoden)e

industrijskih podnih sistema

Vijek trajanja

To je vjerojatno osnovni
kriterij i zasigurno
prvo pitanje pri odabiru
podne obloge.
Koliki je vijek trajanja u
nekom pogonu - 2, 5, 10ili 20 godina?
Je li uobitajena stvarna upotreba ostvariva ili
tek pozeljna?
Specifikacija poda mora se uskladiti s
ocekivanim vijekom trajanja i projektiranim
vijekom koriStenja.

Strukturalne potrebe

Opterecenja kojima

su izloZeni podovi

prilikom ugradnje,

obnove i odrzavanja

potrebno je uzeti u obzir.
Podna obloga mora udovoljavati tim zahtjevima
prema funkciji kao i podlozi na koju se ugraduje
npr. strukturalna betonska ploca ili glazura.
U nekim primjerima loSe podloge traze
strukturalno ojacavanje karbonskim trakama
(npr. Sika CarboDur System).

Diletacijske reske

Spojevi temeljnih ploca kao $to su
konstrukcijski i dnevni radni prekidi

zapunjuju se fleksibilnim brtvilom i
premoscuju se Sikafloor programom.
Strukturalni pomaci ili izolacijski spojevi u
osnovnoj konstrukciji trebali bi se u pravilu
preslikati na istim mjestima na Sikafloor oblozi
u betonskoj podlozi.

Takoder je preporucljivo odrediti radne diletacije
sukladno parametrima zidova i odrednica
temelja.

Spojevi zida i poda

U higijenskim i mokrim podrucjima

gdje su holkeri vazni na spoju vertikalne i
horizontalne povrSine kao $to su podovi i zidovi
te oko Sahtova, treba precizno definirati
holker.

To bi trebalo ukljucivati radius, visinu i Sirinu
holkera kao i Spojevi zida i poda

detalje, imajuéi u vidu minimalnu debljinu i
zeljeni spoj zida i poda.

Holker se oblikuje, ukljuCujuci vanjske

i unutarnje kutove sa specijalnom gladilicom
standardnog radijusa 0d38 mm.

Detalji instalacija

Odvodni kanali

Ovisno o funkciji postrojenja, odvodni kanali bi
uvijek trebali biti izvan prometnih puteva gdje
god je to mogude.

Padovi na podu trebaju biti adekvatni da Sto
brze odvodu tekucinu prema kanalima — padovi
unutar kanala trebaju biti puno veci nego oni na
podu.

Ako je promet preko kanala neizbjezan, treba
posebnu paznju posvetiti ucvr$¢ivanju spojeva i
zaobljenosti padova jer su to najosjetljiviji
podrucja gdje dolazi do oStecenja.

U podrugju jace izloZenosti tekucini Sikafloor
program upotrebljava propusne bridove kanala
ucvrscene adekvatnim rubnjakom ili éelicnim
kutnikom.

Sahtovi

Danas su Sahtovi iskljucivo radeni od Celika ili
polipropilena i mora se osigurati adekvatno
brtvljenje spojeva poda sa rubovima Sahtova.

Boja i izgled

Osim nepropusne zastite
betona od agresivnih
tekuéina i mehanickog
troSenja, podovi takoder
moraju biti jednostavni za ¢iscenje i zadovolja-
vati higijenske i sigurnosne zahtjeve, te biti prik-
ladne boje.

Za provedbu zahtjeva arhitekta i klijenta uvijek
treba uzeti u obzir funkcionalne i estetske
kriterija. Sikafloor® sistemi pruzaju Siroku
paletu boja, tekstura i vizuelnih efekata — koji
su istodobno funkcionalni.




Odabir podnog sistema

Analiza troSkova i performansi

Projektiranje poda je kriti¢an proces koji moze
biti uzrok problema ili razlog njegovom
izostanku. Cesto se nedovoljna pozornost
pridodaje projektiranju zavr$ne podne obloge -
oni su navedeni u specifikacijama i
troSkovnicima gradevinskih radova kao "un-
utarnji podovi" i uglavnom se ignoriraju do
samog izvodenja na ve¢ gotovu podnu plocu.
U projektima rekonstrukcije i programima
odrzavanja, podovi se ¢esto odabiru tek nakon
narudzbe ili Cak ugradnje novog postrojenja ili
opreme. To moZe biti povoljno u odnosu na
troSak kapitala, ali vazno je razmotriti finan-

cijske posljedice gubitaka proizvodnje povezanih

s neispunjenim rokovima koji proizlaze iz
podcenjivanja projekta zavrSne izrade podova.

Ne specificirajte "Podna obloga" ili "Unutarnja podna obloga"

Osnovni kriteriji za
odabir podnog sistema

Operativne potrebe krajnjeg korisnika
Ocekivani ili zadani uvjeti gradilista, npr.
novogradnja, rekonstrukcija ili odrzavanje
Dodatni gradevinski radovi

TroSkovi

Zahtjevajte Sikafloor® podni sistem!

Sika®, globalni leader na trziStu i u
tehnologiji industrijskih podova

“

Minimaliziranje rizika

Sika moze osigurati da odabrani podni sistem
moze biti ugraden kao Sto je projektirano i da is-
punjava zahtjeve koriStenja. Samo Sika sa
Sikafloor® programom podova moze ponuditi
potpuni spektar zavr$nih podnih sistema,
uklju€ivo sve vrste cementnih i polimernih podo-
va u sistemima razICitih debljina. Sikafloor®
program podova nudi optimalnu kvalitetu i
sigurnost za klijenta, projektanta i izvodaca i
ukljucuje:

Preliminarna dijagnozu
Suradnju za vrijeme izvodenja poda
Upute za odrzavanje

Zato klijenti koji Zele izbjeci neugodna
iznenadenja zahtjevaju kvalitetne podne sisteme
Sika. ”

cm
mm
Epoksidni
Hm mod.

podovi

Polimer
mod.
podovi

umjetnih
smola

nisko srednje visoko
Trosak/m 2
Total Quality Management
Somibie o Kvaliteta Usluga Okoli§ Sigurnost
2 1 1S0 9001 Savjetovanije Odgovornost Sistemi na bazi vode
h ‘ Logistika Edukacija Smanjenje otapala Niska toksicnost
since 1997 ince 1966 Inovacije Podrska 1S0 14001 Strojna ugradnja
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Projektiranje specijalnih zahtjeva za industrijske podove

Prometno i mehanicko
opterecenje

Potrebno je razmotriti

fizikalne zahtjeve za

otpornost na udarce
ili habanje. NajceSce se najveca
opterecnja ili izloZenost javljaju u
odredenim podrucima — promet-
nim putovima, podrucjima oko
nekih postrojenja. Ta podrucja za-
htijevaju poseban ili razlicit tret-
man u odnosu na cjelokupni pod.

Lo

Kemijska otpornost

Pri djelovanju razlicitih

kemikalija prisutnih u

proizvodnim procesima
nuzno je razmotriti posljedice
potencijalne kemijske reakcije.
Sto se desava ako se neka
kemikalija izmjeSa ili padne na
pod? Koja je njena koncentracija
kod razljevanja i kod isparavanja?
Visoke temprerature obicno
povecavaju agresivno djelovanje
kemikalija osobito jakih kiselina i
luzina zbog Cega bi temperaturu
trebalo regulirati u svim
prostorima potencijalnog razljevan-
ja, uklju€ujuci proizvodnju,
skladistenje i distribuciju.

Temperatura

Termalni Sok je glavni

uzrok ranih greSaka na

industrijskom podu.
Vazno je imati u vidu ne samo
radnu temperaturu proizvodnih
strojeva i proizvoda u procesu
nego istovremeno i tempteraturu
susjednih prostora. U nekim
prostorima kao $to su klaonice
gdje se kuha, sterilizira ili
naglo zamrzava u vrlo kratkom
preriodu ekstremne temperature su
uobicajene. Ti prostori zahtijevaju
poseban tretman.

Protukliznost

Podrucja prometnih

dijelova zahtijevaju

razliCite stupnjeve
protukliznosti, ovisno o tome je li
okolina mokra ili suha. To je
osnovno pitanje uskladivanja
zahtjeva povrSinke obrade i rizika
prolijevanja. Sto je veéa hrapavost
povrsine veca je protuklinost ali
istovremeno zahtijevi za higijenu i
lako odrzavanje postaju teze
ostvarivi Sto je povsina hrapavija.
Zato se ti zahtijevi trebaju
uskladiti.
Preporucljivo je napraviti nekoliko
uzoraka razlicitih protukliznosti
podu kako bi se odredio
odgovarajuci pod za specifiéno
podrucje.

Vatrootpornost

Postojeca regulativa

protupoZarnosti za

podove na izlazima za
nuzdu, eksplozivnim skladistima,
sklonistima i podzemnim garazama
trebaju se uzeti u obzir. Ako su
podovi u tim prostorima obloZeni

~tekuéim polimerima, nije vazna

samo kemijska ili mehanicka
otpornost nego sistemi podnih
obloga moraju zadovoljavati
odredeni stupanj vatrootpornosti
prema vazecim lokalnim
standardima.

A

Higijena

Mnoge moderne

indutrije, npr.

farmaceutika
kozmeticka, prehrambena,
punionice pica, kemijska i
elektronicka, imaju slicne, vrlo
zahtijevne higijenske potrebe.
Takve napredne industrije Cesto
trebaju okolinu "Cistog
prostora”,npr. podovi moraju biti
apsolutno Cisti od praSine, bez
pukotina ili pravih kuteva, lako
Cistiva, a da zadovaljava druge
osobne potrebe, kao specificni
stupnjevi kemijske i mehanicke
otpornosti.
Sikafloor program zadovoljava
visoke standarde BS5295 i DIN
5958

Otpornost na udarce/
Tockasto opterecenje

U dijelovima industrije

gdje roba cirkulira u

vrlo ogranicenim
prostorima kao $to su proizvodne
linije, skladista, utovarne rampe
isl., industrijski podovi trebaju biti
projektirani tako da se prilagode
specijalnim zahtijevima prostora.
Tlacni pristisci se generiraju pri
kretanju robe na vozilima,
vilicarima i sl.
Stete se pojavijuju ako nije
odabran pod za velika tlacna
opterecanja.
Zato je bitno odrediti da
koncentrirana optere¢ena nisu
veéa od Cvrstoe sistema poda i
ugradenog materijala.

Vodonepropusnost

Danasnji ekoloski

standardi zahtijevaju

da podne obloge
moraju osigurati nepropusnost radi
zastite betona i podzemne vode od
prodora zagadivaca.
To znadi da je podna obloga
pouzdana zastita od tekucih
zagadjivaca koji su kemijski
korozivni npr. u procesu obrade
materijala, galvanizaciji,
prehrambenoj industriji (mlijeko,
meso, pasterizacija, Secer, povrce)
U tim proizvodnim procesima
dolazi do kemijskog djelovanja
ukljuéujuci procese Ciscenja, kao
Sto s%ergenti, para i mehanicko
Ciséenie.
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Projektiranje specijalnih zahtjeva za industrijske podove

Brzovezuci materijali

U skladisnim i
proizvodnim procesima
sa stalnim
aktivnostima Cesto je za izvodenje
ili sanaciju poda raspolozivo samo
48 sati.
Zbog toga su podni sistemi sa
osobinama brzog vezanja
nezamjen;jivi.
Sikafloor tehnologije, Sikafloor
EpoCem, Sikafloor Pronto,
Sika ViscoCrete i Sika Addiment
daju potrebnu podr$ku.

Podne obloge na
"zelenom" i parnom betonu

U mnogim slucajevima

sanacije ili izvedbe

novog idustrijskog
poda, posebice kod zamjene
postojece betonske obloge,
potrebno je Sto brze ugraditi novu
betonsku podnu oblogu i zastititi
beton.
Nekada je vrijeme ¢ekanja do
izvodenja podne obloge iznosilo
najmanje 28 dana. U protivnom
pojavljivaju se oSteéenja.
Sa Sika EpoCem tehnologijom,
beton moze biti oblozen u nekoliko

v,

dana bez ikakvih oStecenja.

Mogucnost premoStavanja
pukotina

To je vezano za
strukturalna
opterecenja,
posebice dinamicka opterecenja.
Kakve efekte imaju vibracije u
proizvodnji i promet na pod? Koliko
je vazno da se pukotine na pojave?
U specificnim prostorima npr.
na otvorenim etazama garaza,
u proizvodnji gdje su prisutne
agresivne tekucine ili u sterilnim
prostorima zavrSni pod mora
imati funkciju dinamickog
premosc¢ivanja pukotina.
| protivnom treba odrediti mjesta
vr-,}ﬁ

Prigusenje buke
izazvane udarcima

Industrijski epoksidni

podovi Cesto se

ugraduju u ulaznim
prostorima, hodnicima, izlozima i
prodajnim prostorima. Ipak, kriteriji
su priliéno razliciti nego kod
uobicajnih industrijskih podova.
Ukoliko podovi nisu izloZeni
visokim industrijskim
opterecenjima, kao podne obloge u
uredima, bolnicama i sl., izlozZeni
su medusobno razlicitim
zahtjeveima. Ti podovi su
uglavnom u upotrebi ljudi.
Iz toga razloga, preporucuju se

Neutralan miris,
V0C-slohodan

Intezivni mirisi kao Sto

su proizvodi koji sadrze

otapala ¢esto su
odgovorni za Stetne reakcije
prilikom ugradnje i uporabe.
Upotreba prizvoda sa neutralnim
mirisom koji ne sadrZe otapala
trebala bi imati prednost.

Elektroprovodljivost/
Antistaticnost

U mnogim industrijama

postoje povecani

zahtjevi za
elektroprovodljivost/antistaticnost
podnih obloga. Oni se
upotrebljavaju da sprijeCe
elektricni naboje kod osjetljive
elektronicke opreme i da sprijece
stvaranje statickog elektriciteta,
koje moze stvoriti iskrenje i
prouzrogiti opasnost od eksplozije.
Za ispunjavanje tih zahtjeva
potrebno je odrediti stupanj

elektricnog otpora - konduktiviteta.

U tim prostorima normalno je
redvidjeti antistaticnu podnu

ktricnim otporom

108 Ohma ovisno 0

Cisenje i odrzavanje

Opcéenito, jednostavno

Ciscenje znaci da se

necistoca moze
ukloniti standardnim metodama
mokrog ili suhog ¢iScenja. Da bi to
udovoljili, Sika podovi ostaju u
dobrom stanju i pruzaju godine
zadovoljstva, a dajemo vam
preporuke za Ciscenje i odrzavanje
Sikafloor® sistema.

Toplinska provodljivost

Korisnici razlicito i

i subjektivano ocjenjuju

toplinu poda na
stopala.
Nevezano za temperaturu
prostorije ili podloge, toplinska
provodljivost je daleko najvazniji
faktor.
Sto je niza vrijednost (>0.5
W/mK), osjecaj topline je veci.
Osim rezultata mjerenja, vrlo je
bitno znacenje subjektivnog
utjecaja nijanse boje (upotreba
toplih i hladnih tonova).
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Veliki izbor boja

Boje mogu utjecati na
ponasanie i raspolozenje
na radnom mjestu.
m O LH. -
0 Ceste trebi

UV stahilnost

Dosliedna mehanicka
svojstva ocekuju se
od industrijskih podnih
sistema prilikom eksploatacije.
Jedan knteru neowsan 0 prethodnim
a do visoka

L
o
i ¥ -
B T T

Otpornost na kretnje
uredskih stolica

KotaCi uredskih stolica
vrlo su malog promjera

i zbog toga su odgovorn

za stvaranie velikih opterecenja
pod. Uz ta tzv. totkas

aoaatna

'

Kako odabrati pravi industrijski pod

Promet Ulja, masnoce Toplina: parna Protukliznost Boja
Udarci Razgradive soli proizvodnja Izolacija Design
Habanje Otapala Hladnoca: Vatrootpornost Glatkoéa
Utovar Luzine, kiseline hladnjece Slabi miris, VOC Tekstura

Detergenti UV stabilnost na Konduktivnost
sunceve zrake Higijena

| | |

Pripremljena podloga kao baza za nosivi sloj

l

Prema zahtjevu, uvjetima i lokaciji: temeljni premaz/izravnavanje/saniranje

- _1-. —

Sl en e i it S

Sacmarenje, bruSenje, visoko tlacna vodena pumpa, ovisno o uvjetima

9

Lako Ciscenje
Lako popravljanje
Redukcija zvuka



\rijeme je novac — Investicija u
Sikafloor® podne sisteme je kljucna odluka

Inicijalno planiranje projekta ne odgovara terminu Sika EpoCem” tehnologija Stiti ili sprijecava moguca Planiranje uStede vremena uz koriStenje Sikafloor® EpoCem® tehnologije
izvedhe oStecenja pri ugradnji na svjezi i parni beton
Za investitora je glavna namjera skratiti vrijeme izvodenja gradevinskih Kada se cementna podloga oblaZe reaktivnom smolom, postotak vlage Ugradnja industrijskih podova i potrebno vrijeme za pustanje u promet
radova. Bez obzira je li to novogradnja, adaptacija ili manji zahvat, podloge ne smije prelaziti 4 %. predstavlja vremenski faktor koji se ne smije podcijeniti.
ekonomski je zahtjev da proizvodnja zapocne Sto je prije moguce. Pri povecanoj vlazi javljaju se oStecenja obloge.
To znagi da vrijeme potrebno i raspolozivo za projektiranje podova Prva ostecenja pojavljuju se u pravilu nakon kratkog perioda u daljnjim Tradicionalno gradenje Tjedan 1 Tjedan 2 Tiedan 3 Tiedan 4 Tiedan 5
mora biti jasno definirano u najranijoj fazi. fazama vezanja materijala razvijajuci se u potpuno oStecenje. Takve
gresSke, poznate kao “osmotski mjehuriéi”, ne smiju se dogoditi! Beton vrijeme vezanja/suSenja

Samo sistemi koji zadovoljavaju slijedece zahtjeve mogu se specificirati:
Neposredna izrada obloge na svjezu/"zelenu" cementnu s podlogu ¢ak i
kada je prisutna velika povrSinska luznatost ili poveéana kolicina vlage.
Brza ugradnja kompletnog sistema, s kratkim vremenom Cekanja
izmedu dvije faze izvedbe.

povrSinske obloge omogucava brzo koristenje

Epoksidni pod

Temeljni premaz
Osnovni sloj

Lakiranje

Tradicionalno Potpuni promet -

Program: Sikafloor® sistemi Tjedan 1 Tjedan 2 Tjedan 3 Tjedan 4 Tjedan 5

prostora.

Beton
Epoksidni pod

Sikafloor® EpoCem®
privremena blokada vlage

Temenjni premaz
Osnovni sloj

lak

Epo m Potpuni promet P

Usteda vremena sa Sikafloor® sistemom

Usteda vremena:
2 tjedna sa

Tradicionalno

Epo[¥n

Xcem/

Nema viSe ¢ekanja. Nema vise zastoja. 12113



Smjernice za odabir Sikafloor® podnih sistema
SkladiSta i logistiCki prostori — nove gradevine

Zahtjevi Projekt

Dvoslojna betonska ploca za ravne i
kose povrsine

Prilagodivo stupnju tolerancije

Srednja debljina - izravnavanje
u debljini 10 — 75 mm

Prilagodivo stupnju tolerancije
Specijalne mjeSavine mortova
Brzo vezanje

Privremena blokada vlage za “zeleni” ili
vlazni beton

Za betonske podove bez ili s o3teéenom
hidroizolacijom

Bez Cekanja kod svjezeg betona
Bez klobucenja premaza kod
vlaznog betona

Sika sistem / Svojstva

Zagladeni beton uz koriStenje Sika
ViscoCrete® tehnologije. SN- veza (Sika
polimer-modificirana smjesa cementa i vode)
Sika polimer-modificirani sloj strojno obraden
zagladivatem

Betonska ploca na bazi Sika® ViscoCrete®
tehnologije.

Temeljni premaz: Sikafloor®-156 posipan
kvarcnim pijeskom

Nosiva obloga: Sikafloor®-Level 75 uz do-
datak kvarca (1:3 teZinski)

Zavr$na obrada: prikladna Sikafloor® smola

ZGIY= AP

Betonska ploca na bazi Sika® ViscoCrete®
tehnologije.

Temeljni premaz: SikaTop®-Armatec 110
EpoCem®

Nosiva obloga: Sikafloor®-83 EpoCem®
Debljina sloja: > 8 mm

koristi se kao blokada vlage

za zavr$nu Sikafloor® oblogu

Zahtjevi

Dekorativno ojacanje povrsine

Ekonomicni posip

Dobra otpornost na abraziju
Dobra otpornost na udarce
RazliCite boje

Cvrsto, ekonomicno ojatanje povriine

Cursto i izdrZljivo
Vrlo dobra otpornost na abraziju
Vrlo dobra otpornost na udarce

Ojacanje povrsine za ekstremne zahtjeve

Izvrsna otpornost na abraziju
Izvrsna otpornost na udarce
lzvrsna izdrZljivost
Antistaticka svojstva

Projekt

Sika sistem / Svojstva

Monolitna betonska plo¢a na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Kvarcni posip za povrsinsko ojacanje Sika®
Chapdur ugraden u svjeZi beton prije zavr$ne
strojne obrade. PovrSina se njeguje sa
Sikafloor®-ProSeal

=

Monolitna betonska ploca na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Posip za povrSinsko ojacanje Sikafloor®-2
SynTop ugraden u svjezi beton prije zavrSne
strojne obrade. PovrSina se njeguje sa
Sikafloor®-ColourSeal

= P
S s 4

Monolitna betonska plo¢a na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Posip za povrsinsko ojacanje Sikafloor®-2
MetalTop ugraden u svjezi beton prije zavr$ne
strojne obrade. PovrSina se njeguje sa
Sikafloor®-ProSeal 22

DA
=
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Smjernice za odabir Sikafloor® podnih sistema
SkladiSta i logistiCki prostori — nove gradevine

Zahtjevi Projekt

Ojacanje betona
Ekonomicno ojacanje betona

Dobra otpornost na abraziju
Protupra$nost

Njega i brivljenje betona
Njega betona prema ASTM C-309

Protuprasnost
Ojacanje

Ekonomicni premaz u boji

Njega betona prema ASTM C-309
Brtvljenje i ojatanje

Boja

Ekonomicno

Sika sistem / Svojstva

1 — 2 x Sikafloor®-CureHard 24
Tekuci o€vrScivac betona na bazi silikata za
nanoSenje prskanjem ili Cetkom

= P
S e

1 — 2 x Sikafloor®-ProSeal
Jednokomponentna akrilna emulzija na bazi
vode

] B
QAT

1 — 2 x Sikafloor®-ColourSeal
Jednokomponentna emulzija akrilnih polimera
na bazi otapala, u boji

= P
O ] K e i

Zahtjevi Projekt

Samoizravnavajuci nosivi mort
debljine 5 — 25 mm

Glatka, ravna povrSina
Brzo susenje
Paropropusno

Mala do srednja debljina

Samoizravnavajuéi nosivi mort
debljine 20 — 50 mm

Glatka, ravna povrsina
Brzo susenje
Srednja debljina

Povrsinska kontrola viage
debljine 2-7 mm

Za cementne podove bez ili s
oStec¢enom hidroizolacijom

Bez ¢ekanja na "zelenom" ili viaznom
betonu

Bez klobuCenja na vlaznom betonu

Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor®-155 W
posipan kvarcnim pijeskom

Mort: Sikafloor®-Level 25
Jednokomponentni, polimer-modificirani
cementni mort

Lak: Sikafloor®-2530 W

Paropropusni premaz na bazi vode

el ull 4 O

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

posipan kvarcnim pijeskom

Mort: Sikafloor®-Level 50
Jednokomponentni, polimer-modificirani
cementni mort

Zavr3ni sloj: Sikafloor® sistem od umjetnih
smola

@Y Fe

Temeljni premaz: Sikafloor®-155 W

Mort: Sikafloor®-81 EpoCem®

Debljina sloja: 2 — 3 mm

ili Sikafloor®-83 EpoCem®

Debljina sloja: 4 — 7 mm

Oba morta su 3-komponentni, epoksidom modi-
ficirani, samoizravnavajuci cementni mortovi
Zavr3ni sloj: Sikafloor® sistem od umjetnih
smola

16117



Skladista i logisticki prostori
Regalna skladista

Zahtjevi

Ekonomski standard

Manja do srednja mehanicka otpornost
Stabilizacija povrSine
Protupra$nost

U boji

Srednji standard

Srednja otpornost na habanje
Protuprasno

Protuklizno

U boji

Visoki standard

Visoka otpornost na habanje
U boji
Jednostavno odrZavanje

Sika sistem / Svojstva

2 x Sikafloor®-2430, obojena
epoksidna smola na bazi otapala
Ukupna debljina sloja: 150 - 250 mikrona

BT

2 x Sikafloor®-261 Thixo
obojeno epoksidno vezivo bez otapala
za strukturalne povrSine

Ukupna debljina sloja: 0.6 — 0.8 mm

G |

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

1 x Sikafloor®-261,

bezotapalno obojeno epoksidno vezivo
za samonivelirajuce obloge

Debljina sloja: 2 — 3 mm

Pl
e

Skladista i logisticki prostori

HladnjacCe

Zahtjevi

Hladnjace (<5°C)

Srednja otpornost na habanje
QOtpornost na termicki Sok
Jednostavno CiSéenje

Hladnjace (<5°C)

Visoka otpornost na habanje
Otpornost na termicki Sok
Jednostavno CiSéenje

Smrzavanje / Brzo zamrzavanje
(0°C do -30°C)

Visoka otpornost na habanje
Otpornost na termicki Sok
Jednostavno CiSéenje

Projekt

Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor® -155 W
Nosivi sloj Sikafloor®-81 EpoCem®
lakiran sa Sikafloor®-261

Ukupna debljina sloja: 2 — 4 mm

KA
So

Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za
samo nivelirajuce obloge kao nosivi sloj
lakiran sa Sikafloor®-261

Ukupna debljina sloja: 2 — 4 mm

S A
(i 4l ol i

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Sikafloor®-325 *PE.T. tech®, samonivelira-
juéa, bezotapalna poliuretanska podna obloga u
boji, adsorbirajuca za termalne Sokove

Debljina sloja: 2 — 3 mm

K i 4] '
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Proizvodni prostori
Suhi prostori

Proizvodni prostori
Mokri prostori

e T LITRTE

- M

Zahtjevi Projekt

Ekonomski standard

Mala do srednja mehanicka otpornost
Stabilizacija povrSine
Protupra$nost

Povecana kemijska otpornost
Izbor boja

Srednji standard

Srednja mehanicka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Izbor boja

Jednostavno odrzavanje

Visoki standard

Visoka mehanicka otpornost
Dobra kemijska otpornost
Izbor boja

Sika sistem / Svojstva

2 x Sikafloor®-2430
obojena epoksidna smola s otapalom
kao bazna impregnacija

(G SPAY

2 x Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo
Debljina sloja: 0.6 — 0.8 mm

2R mfl 4]
P

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za
samonivelirajuce obloge

Debljina sloja: 2 — 3 mm

@NWEMW
il i L

Ekonomski standard

Visoki standard

Zahtjevi Projekt

Mala mehanicka otpornost
Dobra kemijska otpornost
Srednja termicka otpornost
Protukliznost

Jednostavno odrzavanje

Srednji standard

Srednja do visoka mehanicka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Srednja otpornost na termicki Sok
Protukliznost

Jednostavno odrzavanje

Visoka mehanicka otpornost
Dobra kemijska otpornost
Srednja termicka otpornost
Protukliznost

Izbor boja

Sika sistem / Svojstva

2 x Sikafloor®-261 Thixo, epoksidna smola
bez otapala, struktuirana povrsina

Debljina sloja: 0.6 - 0.8 mm

S IR i v 1 4
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Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za
samonivelirajuée obloge, ojatano
sa obojenim kvarcnim pijeskom
lakirano sa Sikafloor®-162 N,
bezotapalnom bezbojnom smolom
Debljina sloja: 1,5 — 3 mm

GIF SRS
"

Sikafloor®-261 bezotapalno, obojeno
epoksidno vezivo za samonivelirajuce obloge
kao nosivi sloj lakiran sa Sikafloor®-261

Lbhwla_z 4 mm
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Proizvodni prostori
Ekstremni uvjeti (kombinacija vlage,

Proizvodni prostori
Minimalni zastoj u proizvodnji

kemikalija, topline i habanja)

Zahtjeyi

Srednji standard

Visoka mehanicka otpornost
Visoka kemijska otpornost
Srednja otpornost na termicki Sok
Protukliznost

Projekt

Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

posipan kvarcnim pijeskom

Mort: Sikafloor®-21 PurCem®
3-komponentni, samoizravnavajuci, PU mort
Debljina sloja: 3 - 6 mm

SO/ i i il

Zahtjevi

Brzovezuci premaz u boji

Mala mehanicka otpornost
Kemijska otpornost
Jednostavno CiScenje i popravci
Brzo vezanje

Projekt

Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
2-komponentni PMMA temeljni premaz
Nosivi sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N +
Sikafloor®-Pronto Colourpaste
2-komponentni PMMA nosivi sloj

Debljina sloja: cca. 0,8 mm

Higijena @
Jednostavno odrzavanije I W w

/
Izbor boja /4’ N

Visoki standard

Visoka mehanicka otpornost
Visoka kemijska otpornost

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
posipan kvarcnim pijeskom

Mort: Sikafloor®-20 PurCem®
3-komponentni, samoizravnavajugi, PU,

Brzovezuéi protuklizni premaz u boji

Srednja mehanicka otpornost
Kemijska otpornost
Protukliznost

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
obilno posipan kvarcnim pijeskom

Nosivi sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N +
Sikafloor®-Pronto Colourpaste
2-komponentni PMMA nosivi sloj

Visoka otpornost na termicki Sok protuklizni mort Brzo vezanje Debljina sloja: cca. 1,0 - 1,5 mm
Protukliznost Debljina sloja: 6 - 9 mm :‘"'
Bez mirisa @mwwﬁ I@%W I\
Higijena ol IS

Izbor boja

Jednostavno Ciséenje (ukljucivo paru)

oL

Brzovezuci samoizravnavajuéi premaz u boji

Srednja do visoka mehanicka otpornost

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
Nosivi mort: Sikafloor®-14 Pronto N +
Sikafloor®-Pronto Filler + Sikafloor®-

Izvodenje detalja Temeljni premaz: Sikafloor®-156 Dobra kemijska otpornost Pronto Colourchips 3-komponentni PMMA
Mort: Sikafloor®-29 PurCem® Srednja otpornost na termicki Sok samoizravnavajuci nosivi mort
Visoka mehanicka otpornost 3-komponentni mort za izvodenje detalja Izbor boja Zavrsni sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N
Visoka kemijska otpornost Zavrsni premaz: 2 x Sikafloor®-31 PurCem® Brzo vezanje 2-komponentni PMMA transparentni zavrsni sloj

Visoka otpornost na termicki Sok
Jednostavno CiSéenje (ukljucivo paru)
Higijena

Iste boje kao i pod

D
ikl

Debljina sloja: cca. 2 - 4 mm

Sl
i
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Proizvodni prostori
Dekontaminirani podovi i Ciste sobe

Zahtjeyi

Ekonomski standard

Mala mehanicka otpornost
Srednja kemijska otpornost
U boji

Jednostavno CiSéenje
Dekontaminirajuée prema
DIN 25415, BS 5295

Srednji standard

Srednja mehanicka otpornost
Dobra kemijska otpornost

U boji

Dekontaminirajuée prema
DIN 25415, BS 5295

Visoki standard

Visoka mehanicka otpornost
Vrlo visoka kemijska otpornost
U boji

Dekontaminirajuée prema

DIN 25415, BS 5295

Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor®-155 W
1 x Sikafloor®-2530 W, obojeni
bezotapalni vodom razrijedivi epoksidni
premaz

Debljina sloja: 0.2 mm

@HWIMW

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-261, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za
samonivelirajuce obloge

Debljina sloja: 1 —2 mm

Rkl fl 4
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Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-381, bezotapalno,
obojeno epoksidno vezivo za visoku kemijsku
otpornost samonivelirajuée obloge
Debljina sloja: 2 — 3 mm

G- P

R

Zahtjevi

Ekonomski standard

Ekonomski standard

Srednji standard

Proizvodni prostori
Konduktivni / antistaticni podovi

Odlicna otpornost na abraziju
Odli¢na otpornost na udarce
Velika izdrzljivost
Konduktivno prema BS 2050

Mala do srednja mehanicka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Protukliznost

Jednostavno CiSéenje

Konduktivno prema

DIN IEC 61340-4-1

Srednja mehanicka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Izbor boja

Konduktivno prema

DIN [EC 61340-4-1

Projekt

PR ot

Sika sistem / Svojstva

Monolitna betonska plo¢a na bazi Sika®
ViscoCrete® tehnologije. PovrSinski posip za
ojacanje Sikafloor®-1 MetalTop ugraden u
svjeZi beton prije zagladivanja.

!o

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistaticni sloj: 1 x Sikafloor®-262 AS Thixo
Epoksidni sloj u boji za izradu teksturiranih
povrsina

Debljina sloja: 0,6 - 0,8 mm

10 R VR etk s

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistaticni sloj: 1 x Sikafloor®-262 AS
Epoksidni sloj u boji za izradu
samoizravnavajucih povrsina

Debljina sloja: 2,0 mm

1Ol IR K il el ki
R4l i L
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Proizvodni prostori

Konduktivni / antistaticni podovi

Zahtjevi

Visoki standard

Visoka mehanicka otpornost
Najveca kemijska otpornost
Izbor boja

Konduktivno prema

DIN IEC 61340-4-1

Visoki standard

Srednja mehanicka otpornost
Srednja kemijska otpornost
Izbor boja

Sistem odobren od ESD

(ESD STM 97.1-1999)

Premostenje pukotina,
srednji / visoki standard

Srednja mehanicka otpornost
Visoka kemijska otpornost
Premostenje pukotina
Konduktivno prema

DIN IEC 61340-4-1

Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistatici sloj: 1 x Sikafloor®-381 AS N,
obojena bezotapalna epoksidna smola
za samoizravnavajuce obloge

Debljina sloja: 1.7 - 2.2 mm

G |
a4

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistaticki sloj: 1 x Sikafloor®-262 AS
Disipativni sloj: 1 x Sikafloor®-230 ESD
Epoksidna sloja u boji bez otapala

Debljina sloja: 2,2 mm

ISl i el
ka4

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Konduktivni sloj: Sikafloor®-220 W Cond.
Antistaticki sloj: 1 x Sikafloor®-390 AS,
obojena, bezotapalna fleksibilna epoksidna
smola za samonivelirajuée obloge

Debljina sloja: 2.0 mm

IOl IR W i o mfl
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Hidroizolacija javnih garaza
Podzemne garaze

Zahtjevi

Ekonomski standard
Dobra otpornost na habanje

Protupra$nost
Izbor boja

Ekonomski standard

Mala do srednja otpornost na habanje

Stabilizacija podloge
Protuprasnost

Povecana kemijska otpornost
Izbor boja

Ekonomski standard

Visoka otpornost na habanje
Vodonepropusnost
Protukliznost

Projekt

Sika sistem / Svojstva

Monolitna betonska plo¢a na bazi Sika®
Addiment® ili Sika® ViscoCrete® tehnologi-
je. Kvarcni posip za povrsinsko ojacanje Sika®
Chapdur ugraden u svjeZi beton prije zavr$ne
strojne obrade. PovrSina se njeguje sa
Sikafloor®-ProSeal

2 x Sikafloor®-2430
Epoksidna impregnacija i obloga na bazi
otapala, u boji

G SPAST

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Nosivi sloj: 1 x Sikafloor®-261
Epoksidni sloj u boji bez otapala za
samoizravnavajuce obloge. Posipati sa kvarcnim
pijeskom i lakirati sa Sikafloor®-261

Debljina sloja: 1 - 2 mm

10 R VS L i
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Hidroizolacija javnih garaza
Vanjski prostori i otvorene etaze

Komercijalne, stambene i javne povrsine
Uredi, hodnici | predvorja

Zahtjevi Projekt

Srednji standard
Sistem za premostenje pukotina prema
njemackom standardu ZTV SIB (0S 13)

Visoka otpornost na habanje

Srednja statitko premoStenje pukotina
Vodonepropusnost

Otpornost na termicki Sok
Protukliznost

UV otpornost

Visoki standard
Sistem za premostenje pukotina prema
njemackom standardu ZTV SIB (0S 11b)

Visoka otpornost na habanje

Veliko statiCko premoStenje pukotina
Vodonepropusnost

Otpornost na termicki Sok
Protukliznost

UV otpornost

Visoki standard
Sistem za premostenje pukotina

Visoka otpornost na habanje

Veliko statiCko premoStenje pukotina
Vodonepropusnost

Otpornost na termicki Sok

UV otpornost

Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

Habajudi sloj: Sikafloor®-355 N

Dvokomponentni fleksibilni poliuretanski premaz posipan

kvarcnim pijeskom i lakiran sa Sikafloor®-359

Dvokomponentni lagano fleksibilni poliuretanski premaz
Debljina sloja: 3 mm

By
2

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

Membrana: Sikafloor®-350

Dvokomponentni fleksibilni poliuretanski premaz posipan
kvarcnim pijeskom i lakiran sa Sikafloor®-359
Debljina sloja: 4 mm

S0 IR i VS
AT

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
Membrana: Sikafloor®-325 PE.T. tech®
Habajudi sloj: Sikafloor®-325 PE.T. tech®
Elasto-plastiCni poliuretanski premaz otporan na termicke
Sokove posipan kvarcnim pijeskom i lakiran sa
Sikafloor®-359

Debljina sloja: 4 - 5 mm

SO IR i P e
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PETY,
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Zahtjeyi

Ekonomski standard

Izbor boja
Jednostavno CiSéenje

Srednji standard

Otpornost na mehanicko opterecenje
Izbor boja

Visoki standard

Otpornost na mehanicko opterecenje
Izbor boja
Protukliznost

JLGAR /

Projekt

Sika sistem / Svojstva

2 x Sikafloor®-261
obojeno bezotapalno epoksidno vezivo za
samonivelirajuce obloge, posipano ¢ipsom
Sikafloor®-Colourchips i lakirano sa
Sikafloor®-302 W poliuretanskim mat lakom
na bazi vode

Debljina sloja: 0.5 mm

1Sl R K v il ki

Temeljni premaz: Sikafloor®-156
1 x Sikafloor®-261,0bojeno
bezotapalno epoksidno vezivo za
samonivelirajuée obloge, posipano s
obojenim Eipsom

Debljina sloja: 1 - 2 mm

(S IPEASA™ |

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

1 x Sikafloor®-300 N

Teksturirani visokoelasticni poliuretanski premaz
bez otapala, lakiran sa Sikafloor®-302 N

Debljina sloja: 2 mm

3
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Komercijalne, stambene i javne povrsine
Balkoni i stubiSta

£ EE

Zahtjevi Projekt Sika sistem / Svojstva

Temeljni premaz: 1 x Sikafloor®-400 N Elastic
+ 10% Sika® Thinner C

Nosivi sloj: 1 x Sikafloor®-400 N Elastic
1-komponentni poliuretanski premaz u boji,
visoke elastinosti, na bazi otapala

Debljina sloja: 0,3 - 0,5 mm

f2fe(=

Ekonomski standard

Mala mehanicka otpornost
Jednostavno CiSéenje
UV stabilnost

Temeljni premaz: Sikafloor®-13 Pronto N
obilno posipan kvarcnim pijeskom

Nosivi sloj: 2 x Sikafloor®-16 Pronto N +
Sikafloor®-Pronto Colourpaste
2-komponentni PMMA nosivi sloj

Debljina sloja: cca. 1,0 - 1,5 mm

) il T

Srednji standard

Visoka mehanicka otpornost
UV stabilnost
Protukliznost
Brzo vezanje

Temeljni premaz: Sikafloor®-156

1 x Sikafloor®-400 N Elastic
1-komponentni poliuretanski premaz u boji,
visoke elasti¢nosti, na bazi otapala, posipan
¢ipsom Sikafloor®-Colourchips

Debljina sloja: 1 - 2 mm

IR A
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Visoki standard

Srednja mehanicka otpornost
Otpornost na termicki Sok
Premostenje pukotina

UV stabilost

Izbor boja

Jednostavno CiSéenje

Ugradnja Sikafloor” sistema
Ispitivanje i priprema podloge

Osnova svakog poda, bilo da je star ili nov, je podloga. Detaljan pregled i analiza podloge je temelj pravilne
pripreme za uspjesni podni sistem.

Potrebno je postici trajnost spoja izmedu podloge i podne obloge. To zahtjeva suhu i €istu poviSinu bez loih

Vv 7

dijelova, raznih mrlja ili drugih oneciScenja prije ugradnje podnog sistema.

Mjerenje tlacne cvrstoce

Tlacna Gvrstoca podloge za industrijskih podova mora biti najmanije

25 N/mm? (25 MPa). Za veca opterecenja potrebna je poveéana cvrstoca.
Preporucljivo je izvesti nekoliko mjerenja sa sklermetrom ili izvaditi uzorak
podloge i laboratorijski ga testirati na tlanu Cvrstocu.

Odredivanje viacne Cvrstoce

Betonske podloge opéenito imaju nisku cvrstocu u prvih nekoliko mm
visine. Taj sloj uvijek treba ukloniti. Sile pri skupljanju, termicke promjene
ili ciklicka opterecenja utjecu na viacnu. Minimalna ¢vrstoéa: 1.5 N/mm?,
(> 1.5 MPa). LoSe dijelove treba ukloniti.

Sadrzaj vlage u podlozi

Mijerenje postotka vlage u podlozi je vazno, jer se betonske podloge mogu
normano obloziti kod postotka vlage od 4 % ili manje.

Osim uredajem vlagomjerom, poviSena vlaga u podlozi moze se otkriti tako da
se zalijepi komad folije na beton (najmanje 1 m x 1 m). U tom poziciji folija
treba ostati najmanje 24 sata.

Ako postoji viaga u podlozi, ispod folije mogu se vidjeti kapljice vode. Vlaga u
podlozi veca od 4% (kondenzirana vlaga) znati da je potrebno dodatno vrijeme
za susenje ili koriStenje Sikafloor® EpoCem® tehnologije za blokadu viage.

Klimatski uvjeti u prostoru

Ako se pri ugradnji zanemare Klimatski uvjeti, moze doéi do ozbiljnih
nedostataka, kao Sto su: lo$a prionljivost, mjehuri¢i, rupice i druga ostecenja
podloge. Zato je potrebno ispitati slijedece parametre, nekoliko puta na dan

EX R XK RKXR KRR XKXKXK XX KX KKK K] 1 .
XTI avreme grad
pessiidadessiiddaaaitittet Temperatura prostora (temperatura zraka)
Temperatura podloge

Tocka rosista

Priprema podloge

Zagadenost betona uljem, organskim ili anorganskim tvarima, kao i
cementno mlijeko smanjuju proionljivost obloge na betonsku podlogu.
Ovisno o stanju podloge potrebno ju je mehanicki pripremiti uklanjanjem
loih dijelova do zdrave podloge.

Priprema moze biti bruSenjem, frezanjem, pjeskarenjem, visokotlacnom
pumpom i sl. Ostatke treba ukloniti usisavanjem.
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Ugradnja Sikafloor” sistema
ZamjeSavanje proizvoda Ugradnja

Svaki Sikafloor® proizvod potrebno je dobro zamijesati prije ugradnje. Za mijeSanje se koristi elektri¢ni mijesac s
niskim brojem okretaja.

Mijesac s propelerom

Ovaj mijesac se preporuca pri

mijeSanju materijala bez punila. [
Prvo izmjeSati komp. A Ugradnja primera sa srednim do dugodlakim valjkom Ugradnja samonivelirajuce obloge s nazublienim gleterom
Tada dodati komp. B i mijeSati
najmanje 3 minute dok smjesa ne
postane homogena.

Dvostruki mijesac

Ovaj alat je idealan za materijale
S punilom i epoksidne

mortove. Vazno je da se
zamjeSana A + B komponenta
ili tekuce vezivo pretoCi

u drugu posudu za mijeSanje
prije dodavanja komponente C
koja se dodaje uz stalno mijeSanje.
MijeSati najmanje 3 minute,

dok smjesa ne postane
homogena.

Ugradnja tiksotropnog premaza sa strukturiranimw valjkom Lakiranje povrSinskog sloja ravnim gleterom ili gumenom letvom

Mijesac na stalku

Ovaj uredaj je napravljen za is-
pravno zamjeSavanije svih vrsta
epoksidnih mortova. Prvo se dozira
praSkasta komponenta u posudu
za mijeSanje, a zatim dodaju pred-
mijeSane komponente A + B uz
 stalno mijeSanje. Minimalno

‘q

Y =3 - —
tmimﬂﬁo’@iml ~ Zagladivat za zavr$nu obra

——
- ""-u__:_-_}-? = L
- i

—
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Svojstva Sikafloor® proizvoda i sistema

Sika proizvod /
tip sistema

Svojstva

Kvarcni posip Njega i
impregnacija

betona

Sika®Chapdur
QuartzTop

Sikafloor®-
ProSeal and
GolourSeal

Epoksidom
modificirani pod

Sikafloor®-
EpoCem®

Epoksidna
impregnacija

Sikafloor®-
2420/2430

Epoksidna obloga

Sikafloor®-
2530 W

Epoksidna Epoksidna
teksturirana ohloga
povrsina

Sikafloor®-
261 Thixo 261

Sikafloor®-

Epoksidna obloga

Sikafloor®-
262 AS

Elasticni

poliuretanski pod

Sikafloor®-

300 N/302 W

Viskozno-elast.
poliuret. obloga

Sikafloor®-

325 P.ET. tech

Elast. poliuret. Epoksidni premaz  Fleksibilni 1-komp. elast.
sistem za epoksidni premaz  poliur. premaz
parkiralista

Sikafloor®-
350/359

Sikafloor®-
381N/
381 AS N*

Sikafloor®-
390/390 AS*

Sikafloor®-
400 N Elastic

Modificirana
poliuret. obloga

Sikafloor®-
PurCem®

PMMA premaz

Sikafloor®-14/
Sikafloor®-16
Pronto N

Otpornost na habanje; Smanjenjo Smanjenjo Sika standard: 88 mg 65 mg 70 mg 70 mg 65 mg 50 mg 55 mg 70 mg 40 mg 75 mg 30 mg NA 56 mg
Taber (IS 7784-2/ASTM D 4060) | habanje habanje Imm/2h (manje (Sikafloor-359) (Sikafloor-16
(C$S10/1000/1000) (do 50% - Taber)  (Taber - min.23%) habanja) Pronto N)

Tlagna Eurstoéa
14 d/23°C (DIN EN 196-1) NA NA 60 N/mm? NA NA NA 60 N/mm? 80 N/mm? NA NA NA (180 N/mm? NA NA 4555 N/mm? 45 N/mm?
Curstoca Shore D 68
14.d/23°C (DIN 53505/ASTM D2240) | NA NA NA NA NA Shore D 80 Shore D 77 Shore D 80 Shore D 80 Shore D 70 (Sikafloor-359) Shore D 80 Shore D 60 Shore D 80 NA NA

'/z Otpornost na udarce

4 23°C/EN 12191 14 d NA NA NA NA NA NA 220 cm NA NA 230 cm 75¢m 75cm 230 cm NA NA NA

Premostavanje pukotina

” | (staticke) NA NA NA NA NA NA NA NA 1.5 mm 0.5 mm 1.0 mm NA 0.2 mm 1.0 mm NA NA
Modul
elasticnosti (DIN 1048-5) NA NA 20 kN/mm? NA NA NA 3 kN/mm? NA 10 N/mm? 20 N/mm? NA 6 kN/mm? 2 kN/mm? NA NA NA
Koeficient topl. ekspanz. 2x10° 4x10° 10x 10° 6x10° 10x 10°
(DIN 52450) NA NA po °C NA NA NA po °C NA NA po°C NA po °C po °C NA NA NA

[ZL L] Elektritna otpornost 10°~10°Ohm  10*~10° Ohm

[XZ4 o 61340-41 NA Ne NA NA NA NA NA 10°-10° ] NA NA NA (AS) (As) NA NA NA

Propusnost

= tekuce vode Da NA Ne Da Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne Ne

Otpornost na stalnu izloZenost ZSS:SO_ r10|21[\)/0d(1:’|
poviSenoj temperaturi 120 °C NA 120 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C debljin P 50 °C
Otpornost na kratkotrajnu iﬁgﬂog roizvodu
izlozenost poviSenoj temperaturi | 200 °C NA 200 °C 120 °C 100 °C 120 °C 120 °C 120 °C 80 °C 100 °C 100 °C 120 °C 120 °C 80 °C 100 °C

.‘ Spremno za hodanje
(pri 20°C) 12h 4h 15h 24 h 15h 20h 24 h 24 h 20h 24 h 24 h 24 h 24 h 15h 12h lh

@ Spremno za mehanicka i
kemijska opterecenja kod 20°C 7d 2d 7d 7d 7d 7d 7d 7d 7d 7d 7d 7d 7d 7d 4d 2h

NA = Nije primjenjivo
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Sikafloor® sistemi
TipiCni detalji

Projektiranje diletacijskih reski Sikafloor® spoj poda i zida

Sikaflex® PRO-3 WF Detalj holkera od Sikadur®/Sikafloor®
Sikafloor®-261 epoksidnog morta

Epoksidni mort, npr. Sikadur®-42 Zavr$na obloga, npr. Sikafloor®-325
Sika PE ispuna Beton

Sikafloor® sanacija staticke pukotine

Sikafloor®-261
Sikafloor®-156
Sikafloor®-156 Primer

Epoksidna obloga, npr.
Sikafloor®-325
Sikadur®-31 ili
Sikadur®-42
(ovisno o dubini)
Sikaflex* PRO-3WF ————
PE folija za odvajanje
Sikadur®-Combiflex® System
Sika PE ispuna
Ispuna reske

Detalj instalacije

Sikafloor®-261
Sikaflex® PRO-3 WF
SikaGrout® cementni mort

Izvodenje mehanicke reske za teski promet / Siroke reske

Sikagard® premaz
Podna obloga ojatana npr.
staklenom mrezicom
e.g. Sikaflex® PRO-3 WF
e.g. Sikadur®-31
Podna obloga, npr. Sikafloor®-261

Obodne trajno elasticne reske
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Sikafloor ®antistaticki / konduktivni sistemi
Uzemljenje

Portret grupacije Sika
Globalna kompanija na raspolaganju Vama

— 125m % Sika je prisutna u viSe od 70 zemalja i zaposljava viSe od 8.700 ljudi. Na taj nacin klijenti su direktno povezani sa Sika-om,
i S—— 1 sto osigurava uspjesnost Vasih projekata.
=R Profil koncerna Sika Nasi ciljevi: Dodatna Nase glavne kompetencije ukljucuju:
vrijednost za kupca
3 6 2 Sika je globalni lider u gradevinskoj ~ Nas fokus je tehnologija i proizvodi Sirovine
. kemiji. Mi smo eksperti u prilagodeni potrebama nasih kupaca,
tehnologiji i proizvodnji materijala Sto ukljucuje: Alijanse
za: Mi objedinjujemo razmjenu tehnickog know-how-a
Brtvljenje U gradevinarstvu: i suradnju u razvoju novih tehnologija i proizvoda
| Ljepljenje Proizvodnju transportnih betona  uz dugorocnu suradnju.
A{ — Izolacije Proizvodace betonskih
E_ (Ojacanja prefabrikata Osnovni materijali i partneri
- - Zastitu lzvodace i obrtnike Bayer poliuretani

Nai proizvodi daju sigurnost i Mi Glavne izvodace BAF/TOHO akrilati

izdrzljivost svim tipovima Specijaliste Wacker silikoni
e gradevinskih konstrukcija i Trgovce gradevinskim Gurit karbonska vlakna
4 industriji — poput automobilske ili materijalom Dow Reasearch & Developement epoksidi

A LN transportne.
Kljuc: I AI B = U drugim industrijama: Istrazivanje i razvoj
uzemljenja Sika proizvodi Automobilsku industriju

Mjerenje prvodljivosti treba napr.

Ugradnja uzemljenja:

Sika® set za uzemljenje sadrzi usidrene mjedene plocice sa stabilnim
uzemljenjem. Potrebno je striktno pridrzavanje uputa za ugradnju. Svaka

tocka uzemljenja moze pokriti

100 m’.

Osigurati da je najveca udaljenost izmedu svake toCke uzemljenja najvisSe
10 m. Ako lokacija ne dozvoljava postavljanje dodatnih tocaka uzemljenja,
vece udaljenosti (> 10m) moraju se premostiti bakrenim trakama. Pazljivo
oCistiti tocke uzemljenja. Plocice za uzemljenje mora povezati kvalificirani
elektricar, s najmanje 2 tocke uzemljenja po prostoriji. Optimalni broj
tocaka uzemljenja ovisi o lokalnim uvjetima i propisima i potrebno ih je
odrediti od strane odgovornog inzenjera prema lokalnim standardima.

Aditivi za betone
Specijalni mortovi

Brtvila i ljepila

Izolacije i staticka ojacanja
Industrijski podovi

Automobilsku postprodaju
Transportnu industriju
Nautiku

Opremu za proizvodnju
Komponente za izgradnju

Istrazivanje
Na istraZivacki program je dugorocan,
centraliziran i fokusiran na odabranim podrucjima
razvoja novih tehnologija i proizvoda.

Povrina Broj mjerenj Hidroizolacije Alate Razvoj

< 10 m? 2 mjerenja/! Krovne i tehnike membrane Kako bi zadovoljile potrebe kupaca, regionalni
10— 100 m* 5- 15 mjel tehnoloSki centri prilagodavaju proizvode lokalnim
>100 m? 10 mjerenja uvjetima i lokalnim tehnologijama primjene.

Proizvodnja i logistika

Proizvodnja
Decentralizirana proizvodnja radi ekonomicne
opskrbe i zadovoljavanja lokalnih potreba kupaca
Sirom svijeta.

Sinergija koriStenja istih tehnologija proizvodnje za
razlicite grupe kupaca kao Sto su grasevinarstvo i
industrija.

Efikasno upravljanje nasih proizvodnih kapaciteta
koriStenjem metoda Total Quality Managementa

Logistika
Globalno dostupni proizvodi i isporuka na vrijeme
utemenjeni na medunarodnom iskustvu i znanju
kemiskim proizvodima.
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