TEHNICKI LIST PROIZVODA

SikaPower®-4720

BUILDING TRUST

Dvokomponentno ljepilo za panele, visoke mehanicke ¢vrstoée

TIPICNI PODACI PROIZVODA (OSTALE VRIJEDNOSTI U SIGURNOSNO-TEHNIEKOM LISTU)

Svojstva SikaPower®-4720 A ‘ SikaPower®-4720 B
Kemijska osnova Epoksi ‘ Amin
Boja (CQP001-1) Crna [ smeda
Gustoca 1.08 kg/I ‘ 1.13 kg/I
Omijer mijeSanja A:Bvolumno|2:1

Svojstva curenja Dobra (ne curi)

Temperatura ugradnje +10-+30°C

Otvoreno vrijeme mijeSanja 30 minuta A

Vrijeme pridrzavanja (CQP580-1, -6) vrijeme do postizanja 1 MPa | 4.5 sata /8

Vrijeme stvrdnjavanja 80 % &vrstole | 24 sata #

Tvrdoc¢a Shore D (ASTM D-2240) 80

Vlaéna ¢vrstoc¢a (CQP580-5) 24 MPa

I1zduZenje do puknuca (ASTM D638) 3%

Temperatura kristalizacije (ASTM E-1640) +73°C

Termicka otpornost (CQP 513-1) 1 sat|+190 °C

Radna temperatura -30-+120°C

Rok trajanja 24 mjeseca

CQP = korporativna procedura kvalitete

OPIS

SikaPower®-4720 je dvokomponentno epok-
sidno ljepilo visoke ¢vrstoce, s odli¢nim svoj-
stvima prionjivosti na Sirok spektar podloga.
Posebno je razvijen za lijepljenje metala i
kompozitnih panela. U ljepilu su staklene ku-
glice koje osiguravaju jednoliku i optimalnu
debljinu lijepljenja od 0.25 mm. Ljepilo otvrd-
njava na sobnoj temperaturi i stvara kruti li-
jepljeni spoj.
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A)423°C/50 % r.v.

PREDNOSTI PROIZVODA

= Visoka Cvrstoca prionjivosti

Dobra prionjivost na Sirok raspon podloga
bez primera

Dugo otvoreno vrijeme

Brzo otvrdnjavanje

Ne curi i ne klizi

MozZe se tockasto zavarivati (nestvrdnuto)
Optimalna debljina lijepljenja

Ubrzano otvrdnjavanje zagrijavanjem
Nizak miris

Vrlo dobra korozivna zastita

Ne sadrzi otapala

B) podloga 0.8 mm &elik tip DCO4

PODRUCIA PRIMIENE

SikaPower®-4720 prikladan je za lijepljenje
panela izloZenih visokim dinamickim naprez-
njima kao Sto su obloge vrata, straznje ploce
karoserije, obloge krova ili boc¢ne ploce. Za li-
jepljenje strukturalnih dijelova samo u kombi-
naciji s tockastim zavarivanjem ili zakovicama
(postivati upute proizvodaca vozila). Uobicaje-
ne podloge su metali, posebno aluminij (uklju-
¢ivo anodizirani i valjani), hladno valjani celik i
podloge od stakloplastike.

Metalne ploce zalijepljene sa SikaPower®-
4720 (u svjezem stanju) mogu se tockasto za-
varivati.

Samo za profesionalnu upotrebu. Za provjeru
kompatibilnosti i prionjivosti napraviti probe s
stvarnim podlogama u stvarnim uvjetima.



NACIN STVRDNJAVANIJA

Stvrdnjavanje SikaPower®-4720 odvija se ke-
mijskom rekacijom izmedu komponenti.

Kao primjer razvoja ¢vrstoce SikaPower®-4720
vidjeti tablicu.

TE:]e Lap-shear strength [MPa]

10°C 23°C 30°C 60 °C

1 - - - 13

2 - - 2.7

4 - 0.7 12

4.5 - 1.2

6 - 3 Final strength

8 0.1 6 14 [MPa]

24 6 12

48 12

Tablica 1: Posiména ¢vrstoca SikaPower®-4720

NACIN PRIMJENE

Priprema podloge

Metalnu podlogu obrusiti do svijetlog metala,
ocistiti i odmastiti sa acetonom ili heptanom.
Dodatna priprema podloge zavisi od specific-
ne prirode podloge i proizvodnog procesa.

Ugradnja

SikaPower®-4720 istiskuje se pistoljemiz2u 1l
kartuse. Za postizanje optimalnog mijesanja
koristiti staticki mikser quadro 8.7 24 GT. Pri
niskim temperaturama (+10 °C) kartusu je po-
trebno zagrijati na sobnu temperaturu prije
ugradnje za povecanje brzine istiskivanja.

Prvo bez miksera istisnuti malo ljepila, kako bi
se ujednacio izlazak komponenti, nakon toga
staviti mikser. Ne koristiti prvih par centime-
tara istisnutog materijala.

Za zastitu od korozije, nanijeti i zagladiti ljepi-
lo u tankom sloju na obje podloge prekrivajuci
sve obrusene povrsine. Nanijeti sloj ljepina na
jednu stranu 5 mm od ruba, kako bi se izbje-
glo stvaranje viska materijala kojeg je potreb-
no ukloniti.

TEHNICKI LIST PROIZVODA
SikaPower®-4720

Verzija 04.01 (10 - 2025), hr_HR
013106477200001000

Postaviti sve dijelove, postaviti stege - prvo u
kutevima. Ako je potrebno ucvrstiti zakovica-
ma ili tockastim zavarivanjem, ili postaviti ste-
ge na svakih 10 cm. Primjena na samo jednu
stranu smanijiti ¢e otvoreno vrijeme i konacnu
¢vrstoc¢u do 50 %, te mozZe smanjiti i zastitu od
korozije.

SikaPower®-4720 moze se ugradivati pri tem-
peraturama od +10 °C do +30 °C. Podloge i os-
tala oprema moraju biti na istom klimatskom
nivou.

Stvrdnjavanje

SikaPower®-4720 otvrdnjava na temperaturi
okoline. Brzina otvrdnjavanja zavisi od tempe-
rature. Temperatura veca za 10 °C rezultirati
¢e dvostruko brzim otvrdnjavanjem i smanje-
njem otvorenog vremena za 50 %. Otvrdnja-
vanje se moze ubrzati zagrijavanjem (max.
85 °C) koristedi infracrvene grijace ili pec.

Uklanjanje

Nestvrdnuti SikaPower®-4720 s alata i opre-
me moZe se ukloniti s Sika® Remover-208 ili
drugim prikladnim otapalom. Stvrdnuti mate-
rijal moZze se ukloniti jedino mehanicki. Ruke i
izloZzenu kozu oprati maramicama kao S$to su
Sika® Cleaner-350H ili prikladnim industrij-
skim sredstvom za pranje ruku i vodom. Ne
koristiti otapala na kozi !

DODATNE INFORMACIJE

Sve navedene informacije dane su kao opce-
nite smjernice. Za specificne primjene moli-
mo zatraZiti savjet od Tehnickog odjela Sika
Industrija.

Na zahtjev dostupna je slijede¢a dodatna do-
kumentacija:

= Sigurnosno Tehnicki list

INFORMACIJE O PAKIRANJU

Kartusa 195 ml

OSNOVA ZA PODATKE O PROIZVODU
Svi tehnicki podaci navedeni u ovom tehnic-
kom listu proizvoda temelje se na laboratorij-
skim testovima. Aktualni izmjereni podaci mo-
gu odstupati uslijed okolnosti izvan nase kon-
trole.

ZDRAVSTVENE | SIGURNOSNE INFOR-
MACUE

Za informacije i savjete o sigurnom rukovanju,
skladistenju i uklanjanju kemijskih proizvoda
korisnicima se preporucuje konzultirati najno-
viji Sigurnosno-tehnicki list proizvoda u kojem
su sadrzani fizikalni, ekoloski, toksikoloski i
drugi podaci o sigurnosti.

ODRICANJE OD ODGOVORNOSTI
Podaci i, posebice, preporuke koje se odnose
na primjenu i krajnje koristenje Sika®proizvo-
da, dani su u dobroj vjeri temeljem sadasnjih
znanja i iskustava Sika-e za proizvode koji su
pravilno skladisteni, koriSteni i primijenjeni
pod normalnim uvjetima. U naravi, razlike u
materijalu, podlozi i stvarnim uvjetima primje-
ne su takve da nema jamstva u odnosu na
mogucnost prodaje ili pogodnosti proizvoda
za odredenu namjenu,niti ikakva odgovornost
moZze nastati temeljem bilo kakvog zakonskog
odnosa, temeljem zaklju¢aka na osnovi ovih
podataka ili bilo kakvih pismenih preporuka ili
bilo kakvog drugog ponudenog savjeta. Vlas-
ni¢ka prava trecih strana moraju se razmotriti.
Sve narudzbe su prihvaceni predmet za nase
vazece uvjete prodaje i isporuke. Za trazeni
proizvod, korisnici trebaju koristiti nase pos-
ljednje izdanje tehnickog lista proizvoda, Ciju
kopiju mogu dobiti na zahtjev.




