Tehnicki list proizvoda

Izdanje 24/04/2008

Identifikacijski broj: 02 02 02 01 001 0 000001
Sikadur®-42 HE

Sikadur®-42 HE

3-komponentni, epoksidni mort za podlijevanje visokih
performansi

Sikadur® -42 HE je 3 - komponentni mort za podlijevanje na bazi epoksidne smole,
Opis proizvoda visokih performansi, visoke preciznosti, bez otapala, tolerantan na vlagu za
koriStenje na temperaturama izmedu +5 °Ci +30 °C.

Podrucja primjene Visoka snaga zalijevanja i fiksiranja::

e prikljuéna Zeljeza

e sidra

e spone
e drzadi
e zatege

e  stupova rubnika
e rubnih dijelova stupova
Podlijevanje i zalijevanje:
e ploc¢a lazajeva
* temelja strojeva, sjediSte ploca za lake i teske strojeve, ukljucujuci
{Jacli(:re i vibracije, klipnih motora, kompresora, pumpi, presa, itd.
e lezajeva mostova
e Mehanickih spojeva ( ceste / mostovi / ploce itd.)
Pri¢vrsc¢ivanje Sina bez pragova:

e kranske staze

e tuneli

e mostovi
Obiljezja proizvoda / e Visoka snaga, rano i brzo stvrdnjavanje
Prednosti e Takoder primjenjivo na niskim temperaturama

e  Spreman za mijeSanje, pripremljene jedinice
e Tolerantan na vlagu

. Bez skupljanja

. Korozijska i kemijska otpornost

e  Otporan na udarce | opterecenja

. Visoke tlacne ¢&vrstoce
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e Visoka otpornost na vibracije

. Nizak koeficijent toplinske ekspanzije

° Dobra otpornost na puzanje

Podaci o
proizvodu

Izgled

Oblik / boja

Beton siva

Pakiranje

12kg (A+B+C) i 24kg (A+B+C) unaprijed pripremljen, palete od 252 kg (21 x 12 kg)

Skupno pakiranje (ne pripremljen): 144 kg (A+B+C)

Komponenta C (Sikadur-514) vrec¢a za 24kg , palete 960 kg (40 x 24 kg)

Skladistenje

Uvjeti skladiStenja / Rok
trajanja

12 mjeseci od datuma proizvodnje skladiSten u neotvorenoj, originalnoj i
neoste¢enoj ambalazi, u suhim uvjetima na temperaturi izmedu +5°C i +30°C.

Zastititi od direktne sunceve svijetlosti.

Tehnicki podaci

Kemijska baza

Epoksidna smola

Gustoca

2'140 kg/ms (A+B+C)

Debljina sloja

Minimalna debljina : 12 mm
Maksimalna debljina: 50 mm

Temperatura

5°-15°C

15°-30°C

Max. debljina sloja

50mm

50mm*

* nema smanjenje punila; primjenjivati samo uz omjer mijeSanja A: B: C = 6:1: 35

Promjena volumena

Puzanje:

4.14 N/mmz (600 psi) / 31’500 N (+60°C) 0.50%
2.76 N/mmz (400 psi) / 21°000 N (+60°C) 0.14%

API preporuka: 0.5% sa 2.76 N/mmz

Linearno skupljanje: -0,012%

Skupljanje: -0,01%

(prema ASTM C1181)
(prema ASTM C1181)

(prema ASTM C531)

(prema EN 52450)
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Koeficijent termalne
ekspanzije

2.2 x 10-s mm/mm/°C (Temp. raspon -30°C - +30°C)
3.8 x 10-s mm/mm/°C (Temp. raspon +24°C - +100°C)

1.9 x 10-s mm/mm/°C (Temp. raspon 23°C - +60°C)

(prema ASTM C531)

(prema EN 1770)

Koeficjent upijanja
vode W

0.12% (7 dana)

(prema ASTM C413)

Termalna stabilnost

Heat Deflection Temperature HDT:
HDT = +54°C (7 dana / +23°C)

(prema ISO 75)

Efektivna povrsina > 90% (prema ASTM C 1339)
nalijeganja
Mehanicka/fizicka
svojstva
(prema ASTM C-579)
Tlaéna €vrstoéa -
Vrijeme +5°C +23°C +30°C
ocvrSc¢avanja
1 dan -- N/mma2 ~ 90 N/mm2 ~ 95 N/mm2
3 dana ~ 81 N/mm2 ~ 94 N/mm2 ~ 103 N/mm2
7 dana ~ 96 N/mm2 ~ 98 N/mm2 ~ 104 N/mm2
28 dana ~ 99 N/mm2 ~ 103 N/mm2 ~ 109 N/mm2

Proizvod o€vrsnuo i testiran na naznacenoj temperaturi.

Ispitni uzorak veli¢ine: 50 * 50 * 50 mm

(prema ASTM C-579)

) V[ij,eme . +5°C +23°C +30°C
oc¢vrS¢avanja
6 sati -- N/mm2 -- N/mm2 ~ 58 N/mm2
12 sati -- N/mm2 ~ 72 N/mm2 ~ 92 N/mm2
1 dan -- N/mm2 ~ 86 N/mm2 ~ 95 N/mm2
3 dana ~ 34 N/mm2 ~ 87 N/mm2 ~ 97 N/mm2
7 dana ~ 74 N/mm2 ~ 105 N/mm2 ~ 110 N/mm2
28 dana ~ 83 N/mm2 ~ 118 N/mm2 ~ 120 N/mm2

Proizvod o€vrsnuo i testiran na naznacenoj temperaturi.

Ispitni uzorak veli¢ine: 12.7 * 12.7 * 25.4mm

Savojna €vrstoca

~ 42 N/mmz
~ 35 N/mm2

(prema ASTM C580)
(prema EN 53452)

Vlacna ¢vrstoca

~ 15 N/mm2
~ 15 N/mmz

~ 12 N/mmz

(prema ASTM D638)
(prema ISO 527)

(prema ASTM C 307)
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>35 N/mmz (popust u betonu) (slant shear) (prema ASTM C882)

Prionjivost
(prema ISO 4624, EN 1542 and EN 12188)

~11 N/mmz (na ¢eliku)

> 3.5 N/mmz (popust u betonu)

~ 12’000 N/mmz (Tangencijalni modul elasti¢nosti na savijanje) (ASTM C580)
E-modul ~ 18’000 N/mmaz (Tla¢ne) (prema ASTM D695-96)

~ 15’000 N/mma2 (Savijanjem) (prema EN 53452)
Izduzenje ~1.4% (ASTM D638)

Izduzenje do sloma

0.1 + 0.05% (7 dana na +23°C) (prema ISO 75)

Razvoj évrstoca

Potvrdite razvoj Evrsto¢a kocke proizvodnjom na licu mjesta i testirajte ih na
savojne i tlaéne Evrstoce.

Termalna Nema delaminacije / prolaza (prema ASTM C884)
kompatibilnost
Egzotermalni pik 64°C (at +23°C) (prema ASTM D 2471)

Informacije o
sistemu

Detalji primjene

Kvaliteta podloge

Zbuka i beton moraju biti stariji od 28 dana (ovisi 0 minimumu zahtjeva snage).
Provjera ¢vrstoce podloge (beton, prirodni kamen itd.).

Povrsina podloge (svi tipovi) mora biti €ista, suha i slobodna od necisto¢a

kao Sto su prljavstina, ulje, mazivo, postojece prevlake i tretmani povrsine, itd.

Celiéni dijelovi moraju biti bez korozije prema standardnom ekvivalentu Sa 2.5.
Podloga mora biti Cista i sve labave Cestice moraju biti uklonjena.

Podloga mora biti suha ili mat vlazna i slobodna od stajace vode, leda, itd.

Priprema podloge

Beton, mort, kamen:

Podloga mora biti suha, Cista i slobodna od necistoca, leda, stajace vode,
masti, ulja, stari zastita ili premaza i sve labave ili troSne Cestice

moraju biti uklonjene kako bi se postigla slobodna, otvorena tekstura povrsine.
Celik:

Mora biti potpuno &ist i pripremljen prema prihvatljivom standardu kvalitete
ekvivalenta SA 2.5 tj. pjeskarenje i vakum. Izbjegavati uvjete rosista.

Povrsina i kontaktno podrucje osnovne plo¢e mora biti Cisto. Za najbolje rezultate
podloga mora biti suha. Ukloniti prasinu, necistoée, ulja, masti, impregnacije,
zastitne masti, strane Cestice, premaze i odvojive materijale

mehanickim sredstvima, tj. odlomiti dlijetom, pjeskarenjem itd.

Svi sidreni dzepovi ili rukavi moraju biti bez vode.
Odmabh ispuniti kako bi se sprije€ilo ponovno oksidiranje / formiranje hrde.

Za optimalne rezultate:

Kada se podlijevaju podrucja ili oprema koja je osjetljiva na vibracije, preporuca se
kontaktne povrSine pripremiti prema najnovijem izdanju

American Petroleum Institute’s Recommended Practice 686 “Machinery Installation
and Installation Design”, poglavlje 5.
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Uvjeti primjene/
ogranic¢enja

Temperatura podloge +5°C min. / +30°C max.

Temperatura okoliS$a  +5°C min. / +30°C max.

Temperatura Sikadur ® -42 HE mora biti primijenjen na temperaturama izmedu +5 °Ci+30 °C
materijala Materijal takoder skladistiti pod ovom temperatura 48 sati prije koristenja.
Sadrzaj vlage u <4%

podlozi

Tocka rosista Temperatura podloge za vrijeme primjene mora biti najmanje 3 ° C iznad

temperature kondenzacije da bi se izbjegla kondenzacija.

Upute za primjenu

PartA:B:C=6:1:(28-35) tezinski

Mijesanje Otapalo / tekucina = (4-5) : 1 tezinski

Vrijeme mijesanja

Pred-pripremljene jedinice:

IzmijeSati komponente A i B u kanti komponente A 3 min. mjeSacem niske brzine
(300-450 o / min).

Izbjegavajte zraéne mjehuri¢e tokom mijeSanja dok materijal postaje

ravnomjerne boje i viskoziteta. Stavite izmjeSani epoksi u odgovarajuéu posudu za
mjeSanje. Polako dodajte komponentu C (kako bi ulazak zraka bio minimalan)
zavisno o zahtjevima te¢nosti (paziti na ispravan omjer mijeSanja) i mijesati dok
postane jednoliko i homogeno.

(oko 5 min)

IzmijeSati samo da koli¢ine koje se mogu koristiti u vremenu ugradnje (potlife).
Skupno pakiranje (ne pred-pripremljeno):

Prvo, promijeSati svaku komponentu potpuno. Dodavanje komponenti u
ispravnim omjerima u pogodnu posudu. IzmijeSati komponente.

Upotrebiti elektri¢ni mjesSac niske brzine itd. kao Sto je gore opisano za
pred-pripremljene jedinice.

Nikad ne mijeSati komponentu A i komponentu B bez dodavanja komponente C
(egzotermi€na reakcija izmedu A i B sama stvara viSak topline)

Ostavite Sikadur ® -42 HE da odstoji u posudi za mjeSanje dok se ne rasprse
unesSeni mjehurici zraka.

Oblikovanje:

Metoda primjene/alati Konzistencija Sikadur ® -42 HE epoksidnog morta za podlijevanje zahtijeva
upotrebu stalne ili privremene oplate da zadrzi materijal oko baze ploce.
Kako bi sprijecili curenje ili istjecanje, sve ove oplate moraju biti zabrtvljene.
Nanijeti polietilenski film ili vosak na sve oplate kako bi sprijecilo ljeplienje morta.
Pripremiti oplate na nacin da se zadrzi viSe od 100 mm kao mjesto za tekucinu. Uz
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ovakvu opremu poboljSava se protok morta i minimizira zadrzavanje zraka.

Naliti izmjeSani mort za podlijevanje u pripremljene oplate sa jedne ili dvije strane
samo tako da istisne zrak. Paziti da tekucina dopre u sve dijelove oplata. Uliti
epoksi u oplatu malo iznad donjeg dijela (3 mm) osnovne plo¢e. Minimalna dubina
otvora ispod osnovne plo¢e treba biti 12 mm.

Gdje je praznina ispod osnovne plo¢e veéa od 50 mm, lijevati epoksidni mort za
podlijevanje u nekoliko radnih koraka 50 mm debljine ili manje, nakon $to je
prethodni sloj ve¢ ohladen.

Kada oc€vrsne provijerite prianjanje udarcima ¢ekicem

Odloziti viSak materijala u odgovarajuée kontejnere za odlaganje prije nego

Ciséenje alata ocvrsne. _ _ . . ) 3
Odlagati u skladu sa vazec¢im lokalnim propisima. Neocvrsli materijal moze biti
uklonjen sa Sika Colma ¢istacem. O¢vrsli materijal moze biti otklonjen jedino
mehanicki.

(200 g, adijabatski test)
Vrijeme
ugradnje(Potlife)

+20°C +30°C
6:1:35

80 minuta 55 minuta

Vrijeme ugradnje (potlife) pocinje kada su smola i uévrscivac izmjesani.

Kraci je na visokoj temperaturi i duzi na niskim temperaturama. Vecu koli¢ina
mijeSavine kraci potlife. Kako bi dobili duzu obradivost pri visokim temperaturama,
mjesano liepilo moze biti podijeljeno na dijelove. Drugi je nacin da se ohladit
dijelove A + B i C prije mijeSanja (tj. samo kada su temperature iznad +20 ° C).

Minimalna temperatura podloge: 5 ° C. Materijal mora biti pohranjen u podrucju s
Napomene o primjeni temperaturom ambijenta izmedu 5 °i 30 °C najmanje 48 sati prije koristenja.
/ ograniéenja Ne razrjedivati otapalima. Otapala sprijeCavaju odgovarajuce o¢vr§c¢ivanje i
mjenjaju mehani¢ka svojstva.

Sikadur ® -42 HE je parna barijera kada oévrsne.

Minimalna dubina podlijevanja: 12 mm.

Minimalna dubina podlijevanja: 50 mm po lijevanju. Komponenta C mora se drzati
na suhom. Za specifiéne zalijevanja vijaka konzultirati Sika tehnicku sluzbu.

Za pravilan ugradnju dopustiti da se mort za podlijevanje izdigne iznad dna (3 mm)
osnovne ploce.

Izbjegavajte razdvajanje predpripremljene jedinice za mjeSavinu.
IzmijeSati samo kompletne jedinice. Hladni okoli§, podloga ili temperatura materijala
¢e utjecati na ocvrscivanje i tekuce karakteristike Sikadura ® -42 HE.

Ne izlagati naglim temperaturnim promjenama, osobito tijekom ranih stadija
oc¢vrscivanja.

. . Napominje se da kao rezultat odredenih lokalnih propisa ponasanje ovog proizvoda
Zastitne mjere: moze varirati od drzave do drzave. Molimo konzultirati lokalni tehnicki list proizvoda
za to€an opis podrucja primjene.

. . Za informaciju i savjet za sigurno rukovanje, skladiStenje i odlaganje kemijskog
Zastita okolisa: proizvoda, korisnici se trebaju informirati u najnovijem Sigurnosno-tehnickom listu
proizvoda koji sadrzi fizikalne, ekoloske, toksikoloSke i druge sigurnosne
odgovarajuce podatke.

. . . Podaci i, posebice, preporuke koje se odnose na primjenu i krajnje koristenje
Sigurnosni propisi: Sika®proizvoda, dani su u dobroj vjeri temeljem sada$njih znanja i iskustava Sika-e
za proizvode koji su pravilno skladisteni, koristeni i primijenjeni pod normalnim
uvjetima. U naravi, razlike u materijalu, podlozi i stvarnim uvjetima primjene su
takve da nema jamstva u odnosu na mogucnost prodaje ili pogodnosti proizvoda za
odredenu namjenu, niti ikakva odgovornost moze nastati temeljem bilo kakvog
zakonskog odnosa, temeljem zaklju€aka na osnovi ovih podataka ili bilo kakvih
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pismenih preporuka ili bilo kakvog drugog ponudenog savijeta. Vlasni¢ka prava

tre¢ih strana moraju se razmotriti. Sve narudzbe su prihvaé¢eni predmet za nase
vazeée uvjete prodaje i isporuke. Za trazeni proizvod, korisnici trebaju koristiti nase
posljednje izdanje tehni¢kog lista proizvoda, &iju kopiju mogu dobiti na zahtjev.

Sika Croatia d.o.o.
Puskari¢eva 77a
HR-10250 Luc¢ko - Zagreb
Hrvatska

Tel. +385 1659 42 40
Fax +385 1 659 42 41
sika.croatia@hr.sika.com
www.sika-croatia.hr
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